Skotverket

Datorstyrd produktion - DAR - Gymnasieskola, Kommunal vuxenutbildning pa
gymnasial niva

Datorstyrd produktion

Amnet datorstyrd produktion behandlar teknik och metoder for datorstyrd produktion, fran
hantverksmissigt arbete med datorstyrd utrustning avsedd for prototyp och enstyckstillverkning till
serieproduktion med grupper av sammankopplade datorstyrda maskiner. Det behandlar ocksa
effektiv anvindning av datorstyrd teknik med hég automatiseringsgrad.

Amnets syfte

Undervisningen i &mnet datorstyrd produktion ska syfta till att eleverna utvecklar kunskaper om
metoder, teknik och utrustning som anvéinds inom datorstyrd industriell produktion. Undervisningen
ska leda till att eleverna utvecklar férmaga att tillverka produkter med hjélp av datorstyrd utrustning.
Den ska ocksa ge eleverna mojlighet att utveckla kunskaper om operatérens roll i datorstyrd
industriell produktion och foérstaelse av det ansvar som féljer med arbetsuppgifterna inom
dmnesomradet.

Undervisningen ska ge eleverna mojlighet att utveckla kunskaper om vanligt forekommande redskap
for programmering och produktionsstyrning. Eleverna ska ocksa ges majlighet att utveckla kunskaper
om verktyg och system for processévervakning samt om hur kommunikation mellan utrustningar
styrs och 6vervakas. Undervisningen ska dessutom bidra till att eleverna utvecklar kunskaper om
metoder for strukturerad produktion, eftersom ordning och noggrannhet ér avgérande faktorer fér en
framgangsrik industriell produktion.

Undervisningen ska ge eleverna mojlighet att samtala om och reflektera 6ver teknikens mojligheter
samt bidra till att eleverna utvecklar formaga att 16sa produktionstekniska problem. Estetik och form
har stor betydelse for hur produkter uppfattas, och eleverna ska darfor ges moéjlighet att utveckla
forstaelse av dessa aspekter av produktionen.

Undervisningen i &mnet datorstyrd produktion ska ge eleverna férutsattningar att utveckla féljande:

1. Formaga att ldsa och tolka produktionsunderlag, att planera och programmera i styrsystem samt
att simulera, testa och optimera program. Formaga att utféra produktionsarbete i datorstyrd
utrustning.

2. Formaga att planera, programmera och utféra produktionsarbete i produktionsgrupper med
flera samverkande programmerbara utrustningar.

3. Kunskaper om sikerhetsrisker vid arbete med datorstyrd produktionsutrustning samt
kunskaper om hur risker kan minimeras.

4. Formaga att utféra felsokning och enklare underhallsarbete i datorstyrd produktionsutrustning.

Kunskaper om begrepp, metoder, teknik och utrustning som anvinds inom datorstyrd

industriell produktion.

6. Formaga att méta, bedoma och dokumentera kvaliteten pa utfort arbete.

o
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10.

Kunskaper om verktyg och metoder for processévervakning och kommunikation mellan
utrustningar samt operatorens roll vid arbete i datorstyrda produktionssystem.

Kunskaper om produktionsekonomi och forstaelse av det egna ansvarstagandets betydelse for
produktionen.

Formaga att tolka och bearbeta information om styrtekniska villkor och status hos utrustningen
samt formaga att 16sa produktionstekniska problem.

Formaga att kommunicera med olika malgrupper och anviinda begrepp och uttryck som ér
relevanta for &mnesomradet.

Kurser i amnet

Cad/cam, 100 poing.

Datorstyrd produktion 1, 100 poéng. Kursen kan lisas flera ganger med olika innehall.
Datorstyrd produktion 2,100 poing, som bygger pa kursen datorstyrd produktion 1.
Datorstyrd produktion 3, 100 poidng, som bygger pa kursen datorstyrd produktion 2.
Datorstyrd produktion 4, 100 poing, som bygger pa kursen datorstyrd produktion 3.
Datorstyrd produktion 5,100 poing, som bygger pa kursen datorstyrd produktion 4.
Datorstyrd produktion 6, 100 poing, som bygger pa kursen datorstyrd produktion 5.

Cad/cam, 100 poang

Kurskod: DARCADO

Kursen cad/cam omfattar punkterna 1, 5-6 och 10 under rubriken Amnets syfte.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

Ritteknik for 2D, 3D och solidmodellering inom valt omrade.

Cad/cam-teknikens mojligheter.

Anpassning av cam-system for aktuellt omrade.

Beredning och planering for generering av programkod till datorstyrd utrustning.
Generering av koder, 6verforing av cam-resultat till maskin, anpassning av programmet for
maskinen samt iordningstillande av maskin for bearbetning.

® Kommunikation och informationsutbyte mellan utrustningar och applikationer.
® Produktionsunderlag for aktuell utrustning samt kontroll, och vid behov komplettering, av

geometri och programkod.
Anpassning med hénsyn tagen till miljo, ekonomi och sékerhet.
Kontroll, bedomning och dokumentation av kvaliteten pa utfort arbete.

Betygskriterier
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Betyget E

Eleven planerar och organiserar arbete i cam-system for programmering, simulering och testning av
bearbetningsprogram for datorstyrd produktionsutrustning i samrad med handledare. Dessutom
planerar och organiserar eleven i samrdd med handledare iordningstiillande av och arbete med
datorstyrd produktionsutrustning. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag. Vidare viljer eleven i samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg,
utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare cam-programmering, simulering,
testning och 6verforing av bearbetningsprogram samt iordningstillande av datorstyrd
produktionsutrustning. Dessutom utfor eleven med noggrannhet och i samrad med handledare
produktionsarbete i datorstyrd utrustning i enlighet med séikerhetsféreskrifter samt givna
instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ir tillfredsstillande utifran givna
kvalitetskrav. I arbetet anviinder eleven med viss sidkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag.
Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med visst handlag och haller god ordning
pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som ér sikert for eleven sjilv och andra,
samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upptiicker eleven eventuella problem som uppkommer
och atgirdar dem i samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften dr utférd gor eleven en enkel
dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor 6versiktligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvints fér arbetsuppgiften
samt hur dessa faktorer har paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor dversiktligt for
eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven
sitt arbete och resultat med enkla omdémen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sikerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget D

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar arbete i cam-system for programmering, simulering och testning av
bearbetningsprogram for datorstyrd produktionsutrustning efter samrad med handledare. Dessutom
planerar och organiserar eleven efter samrad med handledare iordningstillande av och arbete med
datorstyrd produktionsutrustning. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg,
utrustning och material som passar for uppgiften.
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Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare cam-programmering, simulering,
testning och 6verforing av bearbetningsprogram samt iordningstillande av datorstyrd
produktionsutrustning. Dessutom utfor eleven med noggrannhet och efter samradd med handledare
produktionsarbete i datorstyrd utrustning i enlighet med sidkerhetsforeskrifter samt givna
instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ir tillfredsstillande utifran givna
kvalitetskrav. I arbetet anvéinder eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag.
Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med gott handlag och haller god ordning
pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som ér sikert for eleven sjilv och andra,
samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upptiicker eleven eventuella problem som uppkommer
och atgirdar dem efter samrdd med handledare. Nir arbetsuppgiften ir utford gor eleven en
noggrann dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften
samt hur dessa faktorer har paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor utférligt for eventuella
avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete
och resultat med nyanserade omdémen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sikerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget B
Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.
Betyget A

Eleven planerar och organiserar arbete i cam-system for programmering, simulering och testning av
bearbetningsprogram for datorstyrd produktionsutrustning efter samrad med handledare. Dessutom
planerar och organiserar eleven efter samrad med handledare iordningstillande av och arbete med
datorstyrd produktionsutrustning. I planeringen tolkar eleven med sékerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag. Eleven férutser ocksa svarigheter som kan uppsta och anpassar planering och
organisation efter det. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg,
utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare cam-programmering, simulering,
testning och 6verforing av bearbetningsprogram samt iordningstéillande av datorstyrd
produktionsutrustning. Dessutom utfér eleven med noggrannhet och i samrad med handledare
produktionsarbete i datorstyrd utrustning i enlighet med sidkerhetsforeskrifter samt givna
instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet &r gott utifran givna kvalitetskrav. I
arbetet anvinder eleven med sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar
material, utrustning, verktyg och maskiner med mycket gott handlag och haller god ordning pa
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ir siikert for eleven sjélv och andra,
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samt med hinsyn till miljon. Under arbetet upptiicker eleven eventuella problem som uppkommer
och atgirdar dem efter samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften ér utford gor eleven en
noggrann och utforlig dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat fér material, teknik, metoder och verktyg som anvénts for
arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utviirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen samt ger férslag pa
hur arbetet kan forbéttras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med sidkerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med sikerhet den egna formagan och
situationens krav.

Datorstyrd produktion 1, 100 poang

Kurskod: DARDATO01S

Kursen datorstyrd produktion 1 omfattar punkterna 1, 4-6 och 10 under rubriken Amnets syfte. I
kursen behandlas grundliggande kunskaper for vald utrustning eller valda metoder och
programmeringssitt.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

® Programmering efter etablerade koder for valt programmeringssitt, manuellt och med
programmeringsstod samt med pc-baserade hjilpsystem.

® Simulering och testkorning av valda program.

® Tordningstillande av vald datorstyrd utrustning for enklare bearbetning eller produktion.

® Tolkning av tillverkningsunderlag till styrsystem och 6verforande av dessa till aktuell

utrustning.

Tillverkning av produkter efter eget skapat program.

Enklare felsokning och systematiskt underhall.

Foreskrifter for arbetsmiljo samt person- och maskinsiikerhet.

Resultatkontroll samt justering av program och instillningar.

Betygskriterier

Betyget E
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Eleven planerar och organiserar programmering, simulering och testning i datorstyrd
produktionsutrustning i samrad med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven i samrad
med handledare iordningstillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning. I
planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare viljer
eleven i samrdad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare programmering, simulering och testning
samt iordningstillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med
sidkerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet &r
tillfredsstéllande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med viss sikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner
med visst handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt
som ir sikert for eleven sjilv och andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upptécker eleven
eventuella problem som uppkommer och atgidrdar dem i samrad med handledare. Nir
arbetsuppgiften dr utford gor eleven en enkel dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor 6versiktligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvints fér arbetsuppgiften
samt hur dessa faktorer har paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor dversiktligt for
eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar eleven
sitt arbete och resultat med enkla omdémen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogor 6versiktligt for betydelsen av samarbete.
Dessutom anvinder eleven med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sékerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget D
Elevens kunskaper bed6ms sammantaget vara mellan C och E.
Betyget C

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering och testning i datorstyrd
produktionsutrustning efter samrad med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven efter
samrad med handledare iordningstillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning. I
planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare viljer
eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare programmering, simulering och

testning samt iordningstillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med
sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet dr
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tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med viss sikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner
med gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt
som ir sikert for eleven sjélv och andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upptécker eleven
eventuella problem som uppkommer och atgiirdar dem efter samrad med handledare. Nir
arbetsuppgiften dr utférd gor eleven en noggrann dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som anviints for arbetsuppgiften
samt hur dessa faktorer har paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor utforligt for eventuella
avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete
och resultat med nyanserade omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogor utforligt for betydelsen av samarbete.
Dessutom anvinder eleven med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sikerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget B
Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.
Betyget A

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering och testning i datorstyrd
produktionsutrustning efter samrad med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven efter
samrad med handledare iordningstillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning. I
planeringen tolkar eleven med sidkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven forutser
ocksa svarigheter som kan uppsta och anpassar planering och organisation efter det. Vidare viljer
eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrdd med handledare programmering, simulering och
testning samt iordningstiillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med
sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ir gott
utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anviinder eleven med sidkerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med mycket gott
handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som &r
siikert for eleven sjilv och andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upptécker eleven
eventuella problem som uppkommer och atgiirdar dem efter samrad med handledare. Nir
arbetsuppgiften dr utford gor eleven en noggrann och utforlig dokumentation av arbetsprocessen och
resultatet.

SKOLFS 2010:204 Sida 7 av22



Skotverket

Datorstyrd produktion - DAR - Gymnasieskola, Kommunal vuxenutbildning pa
gymnasial niva

Eleven redogor utforligt och nyanserat fér material, teknik, metoder och verktyg som anvints for
arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
utférligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utviirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen samt ger férslag pa
hur arbetet kan forbittras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogor utforligt och nyanserat for betydelsen av
samarbete. Dessutom anvinder eleven med sidkerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med sikerhet den egna formagan och
situationens krav.

Datorstyrd produktion 2, 100 poang

Kurskod: DARDAT02

Kursen datorstyrd produktion 2 omfattar punkterna 1, 4-6, och 10 under rubriken Amnets syfte.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

® Planering av och programmering for produktion i datorstyrd utrustning.

® Tolkning och 6verforing av tillverkningsunderlag och ritningar till utrustning genom manuell
programmering och med dialogbaserat programmeringsstod.

Programmeringsst6d, till exempel cykler, subprogram och konturprogrammering.
Justeringar i program och maskininstéllningar.

Val av utrustning, verktyg och metod f6r att uppna ritt kvalitet pa tillverkade produkter.
Felsokning och systematiskt underhall.

Foreskrifter for arbetsmiljé samt person- och maskinsékerhet.

Kontroll, bedomning och dokumentation av kvaliteten pa utfort arbete.

Betygskriterier

Betyget E

Eleven planerar och organiserar programmering med styrsystemets stodfunktioner samt simulering
och testning i datorstyrd produktionsutrustning i samrad med handledare. Dessutom planerar och
organiserar eleven i samrad med handledare iordningstillande av och arbete med datorstyrd
produktionsutrustning. I planeringen tolkar eleven med viss sdkerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag. Vidare viljer eleven i samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg,
utrustning och material som passar for uppgiften.
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Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare programmering med hjilp av
styrsystemets stodfunktioner, simulering och testning samt iordningstillande av och arbete med
datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med sékerhetsforeskrifter, givna instruktioner och
kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ir tillfredsstéllande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet
anvinder eleven med viss sidkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material,
utrustning, verktyg och maskiner med visst handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven
arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ir siikert for eleven sjilv och andra, samt med héinsyn till
miljon. Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och atgirdar dem i
samrad med handledare. Dessutom vardar eleven med viss sdkerhet utrustningen enligt instruktion.
Nir arbetsuppgiften dr utférd gor eleven en enkel dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor 6versiktligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvénts for arbetsuppgiften
samt hur dessa faktorer har paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor dversiktligt for
eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven
sitt arbete och resultat med enkla omdémen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss sdkerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget D
Elevens kunskaper bed6ms sammantaget vara mellan C och E.
Betyget C

Eleven planerar och organiserar programmering med styrsystemets stodfunktioner samt simulering
och testning i datorstyrd produktionsutrustning efter samrad med handledare. Dessutom planerar
och organiserar eleven efter samrad med handledare iordningstiillande av och arbete med datorstyrd
produktionsutrustning. I planeringen tolkar eleven med viss sdkerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag. Vidare viljer eleven efter samradd med handledare arbetsmetoder, verktyg,
utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samradd med handledare programmering med hjilp av
styrsystemets stodfunktioner, simulering och testning samt iordningstiillande av och arbete med
datorstyrd produktionsutrustning i enlighet med sédkerhetsféreskrifter, givna instruktioner och
kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ir tillfredsstéllande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet
anvinder eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material,
utrustning, verktyg och maskiner med gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven
arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ir siikert for eleven sjilv och andra, samt med hinsyn till
miljon. Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och atgirdar dem efter
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samrad med handledare. Dessutom vardar eleven med viss sidkerhet utrustningen enligt instruktion.
Nir arbetsuppgiften dr utférd gor eleven en noggrann dokumentation av arbetsprocessen och
resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften
samt hur dessa faktorer har paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor utférligt for eventuella
avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete
och resultat med nyanserade omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss sidkerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget B
Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.
Betyget A

Eleven planerar och organiserar programmering med styrsystemets stodfunktioner samt simulering
och testning i datorstyrd produktionsutrustning efter samrad med handledare. Dessutom planerar
och organiserar eleven efter samrad med handledare iordningstillande av och arbete med datorstyrd
produktionsutrustning. I planeringen tolkar eleven med sdkerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag. Eleven forutser ocksa svarigheter som kan uppsta och anpassar planering och
organisation efter det. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg,
utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare programmering med styrsystemets
stodfunktioner, simulering och testning samt iordningstillande av och arbete med datorstyrd
produktionsutrustning i enlighet med sidkerhetsforeskrifter, givna instruktioner och
kravspecifikationer. Resultatet av arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anviinder eleven
med sidkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg
och maskiner med mycket gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar
ergonomiskt och pa ett séitt som &r sékert for eleven sjilv och andra, samt med hénsyn till miljon.
Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och atgirdar dem efter samrad
med handledare. Dessutom vardar eleven med sdkerhet utrustningen enligt instruktion. Nér
arbetsuppgiften ér utford gor eleven en noggrann och utforlig dokumentation av arbetsprocessen och
resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat fér material, teknik, metoder och verktyg som anvénts for
arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
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utférligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utviirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen samt ger férslag pa
hur arbetet kan forbittras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med sékerhet den egna formagan och
situationens krav.

Datorstyrd produktion 3, 100 podng

Kurskod: DARDAT03

Kursen datorstyrd produktion 3 omfattar punkterna 1-2, 4-6 och 8-10 under rubriken Amnets syfte.
Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

Programmering och produktionsforberedelse med hjilp av pc-baserat programmeringsstod.
Avancerade produktionsunderlag och komplexa program.

Val av utrustning, verktyg och teknik for optimalt produktionsresultat.

Produktionsarbete i datorstyrd utrustning enligt angivna kvalitetskrav.

Avancerad felsokning och systematiskt underhall.

Paverkan pa produktionsekonomi med koppling till val av utrustning, verktyg och teknik.
Foreskrifter for arbetsmiljo samt person- och maskinséikerhet.

Kontroll, bedomning och dokumentation av kvaliteten pa utfort arbete.

Betygskriterier

Betyget E

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning och optimering av datorstyrd
produktionsutrustning i samrad med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven i samrad
med handledare iordningstillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning. I
planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare viljer
eleven i samrdad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare programmering, simulering, testning
och optimering samt iordningstéllande av och produktionsarbete med datorstyrd
produktionsutrustning i enlighet med sékerhetsféreskrifter samt givna instruktioner och
kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ir tillfredsstéllande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet
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anvinder eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material,
utrustning, verktyg och maskiner med visst handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven
arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ir sikert for eleven sjilv och andra, samt med hansyn till
miljon. Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och atgirdar dem i
samrad med handledare. Dessutom vardar eleven med viss sidkerhet utrustningen enligt instruktion.
Nir arbetsuppgiften ir utford gor eleven en enkel dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor 6versiktligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvénts for arbetsuppgiften
samt hur dessa faktorer har paverkat produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
oversiktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvirderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss sdkerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget D
Elevens kunskaper bed6ms sammantaget vara mellan C och E.
Betyget C

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning och optimering av datorstyrd
produktionsutrustning efter samrad med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven efter
samrad med handledare iordningstillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning. I
planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare viljer
eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare programmering, simulering,
testning och optimering samt iordningstiillande av och produktionsarbete med datorstyrd
produktionsutrustning i enlighet med sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och
kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ir tillfredsstéllande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet
anvinder eleven med viss sdkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material,
utrustning, verktyg och maskiner med gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven
arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som ar sikert for eleven sjélv och andra, samt med hénsyn till
miljon. Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och atgirdar dem efter
samrad med handledare. Dessutom vardar eleven med viss sidkerhet utrustningen enligt instruktion.
Nir arbetsuppgiften dr utférd gor eleven en noggrann dokumentation av arbetsprocessen och
resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som anviints for arbetsuppgiften
samt hur dessa faktorer har paverkat produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
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utforligt for eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdémen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sikerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget B
Elevens kunskaper bed6ms sammantaget vara mellan A och C.
Betyget A

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning och optimering av datorstyrd
produktionsutrustning efter samrad med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven efter
samrad med handledare iordningstillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning. I
planeringen tolkar eleven med sidkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven férutser
ocksa svarigheter som kan uppsta och anpassar planering och organisation efter det. Vidare viljer
eleven efter samrdd med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare programmering, simulering,
testning och optimering samt iordningstilllande av och produktionsarbete med datorstyrd
produktionsutrustning i enlighet med sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och
kravspecifikationer. Resultatet av arbetet &dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvéinder eleven
med sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg
och maskiner med mycket gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar
ergonomiskt och pa ett sétt som ir sikert for eleven sjilv och andra, samt med hénsyn till miljon.
Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och atgiardar dem efter samrad
med handledare. Dessutom vardar eleven med sdkerhet utrustningen enligt instruktion. Nir
arbetsuppgiften ir utférd gor eleven en noggrann och utférlig dokumentation av arbetsprocessen och
resultatet.

Eleven redogor utférligt och nyanserat fér material, teknik, metoder och verktyg som anvints for
arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har paverkat produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat.
Eleven redogor utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna
arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdémen samt
ger forslag pa hur arbetet kan forbittras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med sidkerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med sikerhet den egna formagan och
situationens krav.
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Datorstyrd produktion 4, 100 poang

Kurskod: DARDAT04

Kursen datorstyrd produktion 4 omfattar punkterna 1, 4-6, 8 och 10 under rubriken Amnets syfte.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

Programmering och operatorsarbete med utrustning fér komplettbearbetning.
3D-bearbetning och programmering for bearbetning av ytor med oregelbundna former.
Operatorsarbete i datorstyrd utrustning for komplettbearbetning.

Bearbetning med programmerbara uppspanningsutrustningar.

Felsokning och systematiskt underhall.

Paverkan pa produktionsekonomi med koppling till val av utrustning, verktyg och teknik.
Foreskrifter for arbetsmiljé samt person- och maskinsékerhet.

Kontroll, bedomning och dokumentation av kvaliteten pa utfort arbete.

Betygskriterier

Betyget E

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning och optimering av datorstyrd
produktionsutrustning i samrad med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven i samrad
med handledare iordningstéllande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning. I
planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare viljer
eleven i samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare programmering, simulering, testning
och optimering samt iordningstillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet
med sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ir
tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med viss siikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner
med visst handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt
som ir sikert for eleven sjilv och andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven
eventuella problem som uppkommer och atgirdar dem i samrad med handledare. Dessutom vardar
eleven med viss sikerhet utrustningen enligt instruktion. Nir arbetsuppgiften ir utférd gor eleven en
enkel dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor 6versiktligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvints fér arbetsuppgiften
samt hur dessa faktorer har paverkat produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
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oversiktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvidrderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omdémen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sikerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget D
Elevens kunskaper bed6ms sammantaget vara mellan C och E.
Betyget C

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning och optimering av datorstyrd
produktionsutrustning efter samrad med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven efter
samrad med handledare iordningstillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning. I
planeringen tolkar eleven med viss sidkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare viljer
eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare programmering, simulering,
testning och optimering samt iordningstiillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning i
enlighet med sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet ir tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med viss sikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner
med gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt
som ir sikert for eleven sjdlv och andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upptécker eleven
eventuella problem som uppkommer och atgirdar dem efter samrad med handledare. Dessutom
vardar eleven med viss sikerhet utrustningen enligt instruktion. Nir arbetsuppgiften dr utford gor
eleven en noggrann dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften
samt hur dessa faktorer har paverkat produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
utforligt f6r eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sdkerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss sidkerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget B

Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.
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Betyget A

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning och optimering av datorstyrd
produktionsutrustning efter samrad med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven efter
samrad med handledare iordningstillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning. I
planeringen tolkar eleven med sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven forutser
ocksa svarigheter som kan uppsta och anpassar planering och organisation efter det. Vidare viljer
eleven efter samrdd med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare programmering, simulering,
testning och optimering samt iordningstiillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning i
enlighet med sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med sikerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med mycket gott
handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som &r
sikert for eleven sjilv och andra, samt med hinsyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven
eventuella problem som uppkommer och atgirdar dem efter samrad med handledare. Dessutom
vardar eleven med sidkerhet utrustningen enligt instruktion. Nér arbetsuppgiften ar utford gor eleven
en noggrann och utforlig dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat fér material, teknik, metoder och verktyg som anvints for
arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har paverkat produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat.
Eleven redogor utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna
arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdémen samt
ger forslag pa hur arbetet kan forbittras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med sidkerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med sikerhet den egna formagan och
situationens krav.

Datorstyrd produktion 5, 100 poang

Kurskod: DARDAT05

Kursen datorstyrd produktion 5 omfattar punkterna 1 och 3-10 under rubriken Amnets syfte.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:
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® Programmering, problemldsning och operatorsarbete i datorstyrd utrustning med
programmerbar villkorsstyrd kringutrustning och materialhanteringssystem.
Enklare sikerhetsanalys vid automatiserad bearbetning.
Operatorsarbete i datorstyrd utrustning med 6vervakning och styrning med hjélp av
kvalitetsstyrningsmetoder.
Operatorsarbete i robotbetjinad utrustning.
Arbete med metoder och verktyg for processtyrning.
Produktionstekniska atgérder for forbéttrad produktionsekonomi med koppling till val av
utrustning, verktyg och teknik.
Foreskrifter for arbetsmiljé samt person- och maskinsékerhet.
Kontroll, bedomning och dokumentation av kvaliteten pa utfort arbete.

Betygskriterier

Betyget E

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering och testning av datorstyrda
produktionsutrustningar i samradd med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven i
samrad med handledare iordningstéllande av och arbete med datorstyrda produktionsutrustningar. I
planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag samt gor en
enkel virdering av sikerhetsriskerna. Vidare viljer eleven i samrad med handledare arbetsmetoder,
verktyg, utrustning och material som produktionstekniskt passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare programmering, simulering och testning
samt iordningstéllande av och arbete med datorstyrda produktionsutrustningar i enlighet med
sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet dr
tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med viss sikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Dessutom utfor eleven med viss sikerhet optimering av
datorstyrda produktionsutrustningar. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med
visst handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som
ar sikert for eleven sjilv och andra, samt med hénsyn till miljéon. Under arbetet upptéicker eleven
eventuella problem som uppkommer och atgirdar dem i samrad med handledare. Dessutom vardar
eleven med viss sikerhet utrustningen enligt instruktion. Nir arbetsuppgiften ir utford gor eleven en
enkel dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor 6versiktligt fo6r material, teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften
samt hur dessa faktorer har paverkat produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
oversiktligt f6r eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvirderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omdémen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sdkerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss sidkerhet den egna formagan
och situationens krav.
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Betyget D
Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan C och E.
Betyget C

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering och testning av datorstyrda
produktionsutrustningar efter samrad med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven
efter samrad med handledare iordningstillande av och arbete med datorstyrda
produktionsutrustningar. I planeringen tolkar eleven med viss sdkerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag samt gor en nyanserad viirdering av sikerhetsriskerna. Vidare viljer eleven
efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som
produktionstekniskt passar fér uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare programmering, simulering och
testning samt iordningstillande av och arbete med datorstyrda produktionsutrustningar i enlighet
med sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ir
tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anviinder eleven med viss sikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Dessutom utfér eleven med viss sikerhet optimering av
datorstyrda produktionsutrustningar. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med
gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som
ar sikert for eleven sjilv och andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven
eventuella problem som uppkommer och atgirdar dem efter samrad med handledare. Dessutom
vardar eleven med viss sikerhet utrustningen enligt instruktion. Nir arbetsuppgiften dr utférd gor
eleven en noggrann dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften
samt hur dessa faktorer har paverkat produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
utforligt for eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdémen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sikerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget B
Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.
Betyget A

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering och testning av datorstyrda
produktionsutrustningar efter samrad med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven
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efter samrad med handledare iordningstillande av och arbete med datorstyrda
produktionsutrustningar. I planeringen tolkar eleven med sékerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag samt gor en nyanserade virdering av sikerhetsriskerna. Eleven férutser ocksa
svarigheter som kan uppsta och anpassar planering och organisation efter detta samt utifran sin
virdering av sikerhetsriskerna. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder,
verktyg, utrustning och material som &r produktionstekniskt limpligt for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare programmering, simulering och
testning samt iordningsstéllande av och arbete med datorstyrda produktionsutrustningar i enlighet
med sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet &r
gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med sékerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag. Dessutom utfér eleven med sikerhet optimering av datorstyrda
produktionsutrustningar. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med mycket
gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett for sig
sjilv och andra sikert sitt samt med hénsyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven eventuella
problem som uppkommer och atgirdar dem efter samrad med handledare. Dessutom vardar eleven
med sikerhet utrustningen enligt instruktion. Nir arbetsuppgiften ir utford gor eleven en noggrann
och utférlig dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat fér det material, den teknik, de metoder och verktyg som
anvints for arbetsuppgiften samt hur dessa paverkat produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat.
Eleven redogor utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna
arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdémen samt
ger forslag pa hur arbetet kan forbittras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med sékerhet den egna formagan och
situationens krav.

Datorstyrd produktion 6, 100 podng

Kurskod: DARDAT06
Kursen datorstyrd produktion 6 omfattar punkterna 1-10 under rubriken Amnets syfte.
Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:
® Programmering av kommunikation mellan grupper av datorstyrd utrustning.

® Arbete i robotbetjinad produktionsgrupp.
® Hanteringssystem for ramaterial och for bearbetat material.
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Produktionstekniska problem vid automatiserad tillverkning.

Sékerhetsanalys vid automatiserad bearbetning.

Arbete med datorstyrd métutrustning och automatiserad processévervakning.
Automatiserad kvalitetskontroll och bearbetningsévervakning.

Forebyggande underhall av utrustningen samt kontroll och atgirder vid driftstorningar.
Paverkan pa produktionsekonomi med koppling till val av utrustning, verktyg och teknik.
Driftsikerhet, felsokning och sidkerhetsrisker i automatiserad produktion.

Foreskrifter for arbetsmiljo samt person- och maskinsékerhet.

Kontroll, bedomning och dokumentation av kvaliteten pa utfort arbete.

Betygskriterier

Betyget E

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning och optimering av datorstyrd
produktionsutrustning i samrad med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven i samrad
med handledare iordningstéllande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning. Eleven
forutser ocksa produktionstekniska problem som kan uppsta och anpassar i samrad med handledare
planering och organisation efter detta. I planeringen tolkar eleven med viss sdkerhet instruktioner
och tillverkningsunderlag samt gor en enkel virdering av sikerhetsriskerna. Vidare viljer eleven i
samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar fér uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare programmering, simulering, testning
och optimering samt iordningstiillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning i enlighet
med sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av arbetet &r
tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med viss sikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner
med visst handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt
som ir sikert for eleven sjdlv och andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet avliser och tolkar
eleven med viss sidkerhet information fran 6vervakningssystem och foéreslar atgirder som paverkar
resultatet. Dessutom upptiicker eleven eventuella produktionstekniska problem och atgérdar dem i
samrad med handledare. Eleven vardar med viss sédkerhet utrustningen enligt instruktion. Néir
arbetsuppgiften dr utford gor eleven en enkel dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor 6versiktligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvints fér arbetsuppgiften
samt hur dessa faktorer har paverkat produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Dessutom
redogor eleven 6versiktligt for de metoder som anviénts fér automatisk kvalitetskontroll. Eleven
redogor oversiktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen.
Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omdémen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sdkerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss sidkerhet den egna formagan
och situationens krav.
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Betyget D
Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan C och E.
Betyget C

Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning och optimering av datorstyrd
produktionsutrustning efter samrad med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven efter
samrad med handledare iordningstillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning,.
Eleven forutser ocksa produktionstekniska problem som kan uppsta och anpassar efter samrad med
handledare planering och organisation efter detta. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag samt gor en nyanserad virdering av sikerhetsriskerna. Vidare
viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som
passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare programmering, simulering,
testning och optimering samt iordningstiillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning i
enlighet med sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet ir tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anviinder eleven med viss sdkerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner
med gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt
som ir sikert for eleven sjilv och andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet avliser och tolkar
eleven med viss sikerhet information fran évervakningssystem och foreslar atgirder som paverkar
resultatet. Dessutom upptiicker eleven eventuella produktionstekniska problem och atgidrdar dem
efter samrad med handledare. Eleven vardar med viss sdkerhet utrustningen enligt instruktion. Nér
arbetsuppgiften ir utférd gor eleven en noggrann dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som anviints for arbetsuppgiften
samt hur dessa faktorer har paverkat produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat. Dessutom
redogor eleven utforligt for de metoder som anviints for automatisk kvalitetskontroll. Eleven redogor
utforligt for eventuella avvikelser fran specifikationen och den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdémen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sikerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget B
Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.

Betyget A
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Eleven planerar och organiserar programmering, simulering, testning och optimering av datorstyrd
produktionsutrustning efter samrad med handledare. Dessutom planerar och organiserar eleven efter
samrad med handledare iordningstillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning,.
Eleven forutser ocksa produktionstekniska problem som kan uppsta och anpassar efter samrad med
handledare planering och organisation efter detta. I planeringen tolkar eleven med sikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag samt gor en nyanserad virdering av sikerhetsriskerna.
Eleven forutser ocksa svarigheter som kan uppsta och anpassar planering och organisation efter detta
samt utifran sin virdering av sékerhetsriskerna. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare
arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar fér uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare programmering, simulering,
testning och optimering samt iordningstillande av och arbete med datorstyrd produktionsutrustning i
enlighet med sidkerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer. Resultatet av
arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvéinder eleven med sikerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med mycket gott
handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som &r
sikert for eleven sjilv och andra, samt med hiinsyn till miljon. Under arbetet avliser och tolkar eleven
med sdkerhet information fran évervakningssystem och foreslar atgirder som paverkar resultatet.
Dessutom uppticker eleven eventuella produktionstekniska problem och atgirdar dem efter samrad
med handledare. Eleven vardar med viss sdkerhet utrustningen enligt instruktion. Nér
arbetsuppgiften ér utford gor eleven en noggrann och utforlig dokumentation av arbetsprocessen och
resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder och verktyg som anvints for
arbetsuppgiften samt hur dessa faktorer har paverkat produktionsekonomi, kvalitet och slutresultat.
Dessutom redogor eleven utforligt och nyanserat f6r de metoder som anvénts for automatisk
kvalitetskontroll. Eleven redogor utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen
och den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade
omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan forbittras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med sidkerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med sdkerhet den egna formagan och
situationens krav.
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