Skotverket

Sammanfogningsteknik - SAA - Gymnasieskola, Kommunal vuxenutbildning
pa gymnasial niva

Sammanfogningsteknik

Amnet sammanfogningsteknik behandlar olika metoder och tekniker f6r ssmmanfogning av material.
Dessutom behandlar dmnet kvalitetsbedomning av resultat och hur skétsel av utrustningen skapar
forutsittningar for en driftsiker produktion.

Amnets syfte

Undervisningen i imnet sammanfogningsteknik ska syfta till att eleverna utvecklar formaga att
sammanfoga olika material med hjélp av utrustning anpassad fér materialet. Undervisningen ska leda
till att eleverna utvecklar kunskaper om olika metoder fér sammanfogning samt formaga att bedoma
vilken metod som &r lampligast att vilja for den aktuella uppgiften. Genom undervisningen ska
eleverna ocksa ges mojlighet att utveckla kunskaper om utrustningens funktion och
anvindningsomraden samt om vikten av underhall av utrustningen.

Undervisningen ska dven bidra till att eleverna utvecklar kunskaper om hur information fran
tillverkningsunderlag anvinds vid ssmmanfogning av material. Dessutom ska undervisningen leda till
att eleverna utvecklar kunskaper om risker for formavvikelser och felaktigheter vid
sammanfogningen samt hur sadana undviks och atgirdas. Att tillverka produkter med ritt kvalitet dr
viktigt inom industriteknisk produktion, och undervisningen ska dérfor leda till att eleverna utvecklar
kunskaper om kvalitetsbedomning av det firdiga resultatet med hjilp av standarder. Undervisningen
ska ocksa ge eleverna mojlighet att utveckla formaga att 16sa produktionstekniska problem.

Undervisningen ska bidra till att eleverna utvecklar kunskaper om hur man systematiskt arbetar med
sikerhets- och miljofragor samt hur man arbetar ergonomiskt. Den ska dven ge eleverna mojlighet att
utveckla kunskaper om de termer och begrepp som anvénds inom teknikomradet samt féormaga att
samverka och kommunicera med ménniskor i alla led i produktionen.

Undervisningen i amnet sammanfogningsteknik ska ge eleverna forutsattningar att utveckla féljande:

1. Formaga att planera, organisera och utféra sammanfogning av material med utrustning som &r
lamplig for materialet.

2. Formaga att tolka instruktioner och tillverkningsunderlag.

3. Formaga att hantera och varda utrustningen enligt givna instruktioner, utféra underhall av och
enklare reparationer pa utrustningen samt halla god ordning pa arbetsplatsen.

4. Formaga att arbeta pa ett sétt som ér sidkert bade for en sjilv och andra samt ergonomiskt och

med hénsyn till miljon.

Formaga att korrigera formavvikelser samt l6sa produktionstekniska problem.

Kunskaper om utrustningars funktion och olika metoder.

Formaga att bedoma kvalitet pa utfort arbete.

Formaga att kommunicera med olika malgrupper och anvinda begrepp och uttryck som &r

relevanta for &mnesomradet.

© NS
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Kurser i amnet

Sammanfogning, 100 poing.
Svets grund, 100 poéng.

® Kilsvets 1,100 poing, som bygger pa kursen svets grund. Kursen kan lisas flera ganger med

olika svetsmetoder.

Kilsvets 2,100 poing, som bygger pa kursen kilsvets 1. Kursen kan lésas flera ganger med olika
svetsmetoder.

Stumsvets 1, 100 podng, som bygger pa kursen kélsvets 2. Kursen kan ldsas flera ganger med
olika svetsmetoder.

Stumsvets 2, 100 poing, som bygger pa kursen stumsvets 1. Kursen kan lisas flera ganger med
olika svetsmetoder.

Rorsvets 1,100 poing, som bygger pa kursen stumsvets 2. Kursen kan lisas flera ganger med
olika svetsmetoder.

Rorsvets 2, 100 poidng, som bygger pa kursen rorsvets 1. Kursen kan lésas flera ganger med olika
svetsmetoder.

Sammanfogning, 100 poang

Kurskod: SAASAAQ

Kursen sammanfogning omfattar punkterna 1-8 under rubriken Amnets syfte. I kursen behandlas
grundliggande kunskaper i &mnet.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

Sammanfogning av olika material med relevanta sammanfognings- metoder, till exempel
limning, nitning, skruvférband, svetsning och 16dning.

Enklare tillverkningsunderlag for sammanfogning.

Olika utrustningars funktion och anvindningsomraden.

Enklare underhall och service pa utrustningarna. Organisation av arbetsplatsen.

Lagar och andra bestimmelser om arbetsmilj6, systematiskt arbetsmiljéarbete samt
sikerhetsforeskrifter. Betydelsen av dessa for organisation och genomforande av det egna
arbetet.

® Metoder for bedomning av sammanfogningsprocessen och korrigeringsmojligheter.
® Kvalitetsbedomning av resultatet.
® Termer och begrepp inom teknikomradet.

Kunskapskrav

Betyget E
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Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare sammanfogning av material med relevanta
metoder. I planeringen tolkar eleven med viss sdkerhet arbetsbeskrivningar och ritningar. Vidare
viljer eleven i samradd med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar
for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare sammanfogning av material med
relevanta metoder i enlighet med sékerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och
kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ir tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet
anvinder eleven med viss sikerhet arbetsbeskrivningar och ritningar. Eleven hanterar material,
utrustning, verktyg och eventuella maskiner med visst handlag och haller god ordning pa
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett séitt som ir siikert bade for eleven sjéilv och
andra samt med héinsyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven eventuella formavvikelser och
andra problem som uppkommer och atgirdar dem i samrad med handledare. Nér arbetsuppgiften ir
utford gor eleven en enkel dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor 6versiktligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvints fér arbetsuppgiften
samt forklarar 6versiktligt hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
oversiktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvdrderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omdémen.

Eleven anvinder med viss sdkerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sikerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget D
Betyget D innebdr att kunskapskraven for E och till 6verviigande del f6r C &dr uppfyllda.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare sammanfogning av material med
relevanta metoder. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet arbetsbeskrivningar och ritningar.
Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare sammanfogning av material med
relevanta metoder i enlighet med sékerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och
kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ir tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet
anvinder eleven med viss sikerhet arbetsbeskrivningar och ritningar. Eleven hanterar material,
utrustning, verktyg och eventuella maskiner med gott handlag och haller god ordning pa
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett séitt som ir sikert bade for eleven sjéilv och
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andra samt med héinsyn till miljon. Under arbetet uppticker eleven eventuella formavvikelser och
andra problem som uppkommer och atgirdar dem efter samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften
ir utford gor eleven en noggrann dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften
samt forklarar utforligt hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor utforligt
for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar
eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen.

Eleven anvinder med viss sdkerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss sidkerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget B

Betyget B innebir att kunskapskraven f6r C och till 6verviigande del f6r A dr uppfyllda.

Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare sammanfogning av material med
relevanta metoder. I planeringen tolkar eleven med sékerhet arbetsbeskrivningar och ritningar.
Eleven forutser ocksa svarigheter som kan uppsta och anpassar planering och organisation efter det.
Vidare viljer eleven efter samrdd med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare sammanfogning av material med
relevanta metoder i enlighet med sékerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och
kravspecifikationer. Resultatet av arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvéinder eleven
med sikerhet arbetsbeskrivningar och ritningar. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och
eventuella maskiner med mycket gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar
ergonomiskt och pa ett sétt som ir sikert bade for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljon.
Under arbetet uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och
atgirdar dem efter samrdd med handledare. Nir arbetsuppgiften ir utford gor eleven en noggrann
och utforlig dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder och verktyg som anvints for
arbetsuppgiften samt forklarar utforligt och nyanserat hur dessa faktorer paverkat kvalitet och
slutresultat. Eleven redogor utférligt och nyanserat f6r eventuella avvikelser fran specifikationen
samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade
omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan forbittras.

Eleven anvinder med sikerhet korrekt facksprak.
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Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med sikerhet den egna formagan och
situationens krav.

Svets grund, 100 poéng

Kurskod: SAASVTO

Kursen svets grund omfattar punkterna 1-7 under rubriken Amnets syfte. I kursen behandlas
grundliggande kunskaper i &mnet.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

Vanliga svetsmetoder for svetsning i kilfogar och stumsvetsar i enkla svetsldgen.
Svetsning och 16dning med oxygen och acetylen.

Skdrande i metalliska material med termisk utrustning.

Enklare tillverkningsunderlag for 16dning och svetsning.

Utrustningens funktion och anvindningsomraden samt sékerhetsanordningar.

Lagar och andra bestimmelser om arbetsmiljo, systematiskt arbetsmiljéarbete samt
sikerhetsforeskrifter. Betydelsen av dessa for organisation och genomférande av det egna
arbetet.

® Metoder for reparation av enkla fel som uppstatt under ssmmanfogningen.

Standarder for kvalitetsbedomning av sammanfogning.

Kunskapskrav

Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare svetsning och 16dning med relevanta
metoder. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag.
Vidare viljer eleven i samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som
passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare svetsning och 16dning med relevanta
metoder i enlighet med sidkerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet ir tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anviinder eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning och
verktyg med visst handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och
pa ett sitt som ir sikert bade for eleven sjélv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
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uppticker eleven eventuella formavvikelser som uppkommer och atgirdar dem i samrad med
handledare. Nir arbetsuppgiften dr utférd gor eleven en enkel dokumentation av arbetsprocessen och
resultatet.

Eleven redogor 6versiktligt fo6r material, teknik, metoder och verktyg som anvénts for arbetsuppgiften
samt forklarar 6versiktligt hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
oversiktligt f6r eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvirderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omdémen. I redogorelser och férklaringar
anviander eleven med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss sidkerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget D
Betyget D innebir att kunskapskraven for E och till 6vervigande del for C ar uppfyllda.
Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning och 16dning med relevanta
metoder. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag.
Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare svetsning och 16dning med relevanta
metoder i enlighet med sidkerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet ir tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning och
verktyg med gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa
ett sitt som ir sikert bade for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljén. Under arbetet
uppticker eleven eventuella formavvikelser som uppkommer och atgiardar dem efter samrad med
handledare. Nir arbetsuppgiften ir utford gor eleven en noggrann dokumentation av arbetsprocessen
och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften
samt forklarar utfoérligt hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor utfoérligt
for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar
eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen. I redogorelser och forklaringar anvinder
eleven med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss sidkerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget B
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Betyget B innebir att kunskapskraven for C och till 6vervigande del for A dr uppfyllda.
Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning och 16dning med relevanta
metoder. I planeringen tolkar eleven med sdkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven
forutser ocksa svarigheter som kan uppsta och anpassar planering och organisation efter det. Vidare
viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som
passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare svetsning och 16dning med relevanta
metoder i enlighet med sidkerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet &r gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anviinder eleven med sikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning och verktyg med
mycket gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett
sétt som &r sikert bade for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
uppticker eleven eventuella formavvikelser som uppkommer och atgirdar dem efter samrad med
handledare. Nir arbetsuppgiften ér utférd gor eleven en noggrann och utforlig dokumentation av
arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat fér material, teknik, metoder och verktyg som anvints for
arbetsuppgiften samt forklarar utférligt och nyanserat hur dessa faktorer paverkat kvalitet och
slutresultat. Eleven redogor utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen
samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade
omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan férbittras. I redogorelser och forklaringar anvénder
eleven med viss sidkerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med sékerhet den egna formagan och
situationens krav.

Kélsvets 1, 100 poang

Kurskod: SAAKALO1S

Kursen kiilsvets 1 omfattar punkterna 1-8 under rubriken Amnets syfte. I kursen behandlas
grundliggande kunskaper inom vald svetsmetod.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

® Svetsning med vald svetsmetod av kilfogar i olika relevanta svetsligen till giingse acceptanskrav.
® Tillverkningsunderlag, till exempel svetsdatablad och ritningar.
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Funktion hos utrustning och kringutrustning for vald svetsmetod.
Enklare underhall och service pa utrustningen.
Lagar och andra bestimmelser om arbetsmiljo, systematiskt arbetsmiljéarbete samt
sikerhetsforeskrifter. Betydelsen av dessa for organisation och genomférande av det egna
arbetet.

® Metoder for reparation av enklare fel som uppstar under svetsningen samt for att I6sa enklare
produktionstekniska problem.
Standarder for kvalitetsbedomning av sammanfogningar.
Termer och begrepp inom teknikomradet.

Kunskapskrav

Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i kilfogar. I
planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare viljer
eleven i samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och i samradd med handledare svetsning med vald svetsmetod i
kilfogar, i enlighet med sdkerhetsféreskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet ir tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anviinder eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning och
verktyg med visst handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och
pa ett sitt som ir sikert bade for eleven sjdlv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och atgiardar dem i
samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften dr utférd gor eleven en enkel dokumentation av
arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor 6versiktligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvénts for arbetsuppgiften
samt forklarar oversiktligt hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
oversiktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvirderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omdémen.

Eleven anvinder med viss sdkerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sékerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget D
Betyget D innebir att kunskapskraven for E och till 6vervigande del for C dr uppfyllda.

Betyget C
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Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i
kélfogar. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag.
Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i
kalfogar, i enlighet med sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet ir tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med
viss sdkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning och
verktyg med gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa
ett sitt som ir sikert bade for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och atgéirdar dem
efter samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften ér utford gor eleven en noggrann dokumentation
av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften
samt forklarar utforligt hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor utforligt
for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar
eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen.

Eleven anvinder med viss sdkerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sikerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget B
Betyget B innebér att kunskapskraven for C och till 6vervigande del for A dr uppfyllda.
Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i
kilfogar. I planeringen tolkar eleven med sdkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven
forutser ocksa svarigheter som kan uppstd och anpassar planering och organisation efter det. Vidare
viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som
passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i
kilfogar, i enlighet med séikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet &r gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvéinder eleven med sékerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning och verktyg med
mycket gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett
sétt som &r sikert bade for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och atgirdar dem
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efter samrdd med handledare. Nir arbetsuppgiften ir utférd gor eleven en noggrann och utférlig
dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder och verktyg som anvints for
arbetsuppgiften samt forklarar utférligt och nyanserat hur dessa faktorer paverkat kvalitet och
slutresultat. Eleven redogér utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen
samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade
omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan forbittras.

Eleven anvinder med sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med sékerhet den egna férmagan och
situationens krav.

Kalsvets 2, 100 poang

Kurskod: SAAKAL02S

Kursen kiilsvets 2 omfattar punkterna 1-8 under rubriken Amnets syfte. I kursen behandlas
kunskaper inom vald svetsmetod.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

® Svetsning med vald svetsmetod av kilfogar plat mot plat samt plat mot ror i olika relevanta
svetsldgen till gingse acceptanskrav.
Tillverkningsunderlag, till exempel svetsdatablad, ritningar och standarder.
Funktion hos utrustning och kringutrustning fér vald svetsmetod.
Systematiskt underhall och service pa utrustningen. Organisation av arbetsplatsen.
Lagar och andra bestimmelser om arbetsmilj6, systematiskt arbetsmiljéarbete samt
siikerhetsforeskrifter. Betydelsen av dessa for organisation och genomférande av det egna
arbetet.
® Metoder for reparation av enklare fel som uppstar under svetsningen samt for att I6sa enklare
produktionstekniska problem.
Standarder for kvalitetsbedomning av den utféorda sammanfogningen.
® Termer och begrepp inom teknikomradet.
® Olika delar i produktionsprocessen. Betydelsen av kommunikation och samverkan mellan dessa.

Kunskapskrav

Betyget E
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Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i kélfogar. I
planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare viljer
eleven i samrdad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar for
uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i
kalfogar, i enlighet med sékerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet ir tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med
viss sdkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning och
verktyg med visst handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och
pa ett sitt som ir sikert bade for eleven sjéilv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och atgéirdar dem i
samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften ir utférd gor eleven en enkel dokumentation av
arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor 6versiktligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvénts fér arbetsuppgiften
samt forklarar 6versiktligt hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
oversiktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvidrderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omdémen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogor 6versiktligt for betydelsen av samarbete.
Dessutom anvinder eleven med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sékerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget D
Betyget D innebir att kunskapskraven for E och till 6vervigande del for C dr uppfyllda.
Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i
kilfogar. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag.
Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i
kilfogar, i enlighet med sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet ir tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning och
verktyg med gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa
ett sétt som &r sidkert bade for eleven sjidlv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och atgirdar dem
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efter samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften dr utford gor eleven en noggrann dokumentation
av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften
samt forklarar utforligt hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor utforligt
for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar
eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogor utforligt for betydelsen av samarbete.
Dessutom anvinder eleven med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss sidkerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget B
Betyget B innebir att kunskapskraven f6r C och till 6verviigande del f6r A dr uppfyllda.
Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i
kilfogar. I planeringen tolkar eleven med sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven
forutser ocksa svarigheter som kan uppsta och anpassar planering och organisation efter det. Vidare
viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som
passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrdd med handledare svetsning med vald svetsmetod i
kalfogar, i enlighet med sékerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet ir gott utifran givna kvalitetskrav. T arbetet anviinder eleven med siikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning och verktyg med
mycket gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett
sitt som &r sikert bade for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och atgéirdar dem
efter samrdd med handledare. Nir arbetsuppgiften ir utférd gor eleven en noggrann och utférlig
dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for material, teknik, metoder och verktyg som anvints for
arbetsuppgiften samt forklarar utforligt och nyanserat hur dessa faktorer paverkat kvalitet och
slutresultat. Eleven redogor utférligt och nyanserat f6r eventuella avvikelser fran specifikationen
samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade
omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan forbittras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogor utforligt och nyanserat for betydelsen av
samarbete. Dessutom anvinder eleven med sidkerhet korrekt facksprak.
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Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med sékerhet den egna formagan och
situationens krav.

Stumsvets 1, 100 poang

Kurskod: SAASTUO01S

Kursen stumsvets 1 omfattar punkterna 1-8 under rubriken Amnets syfte. I kursen behandlas
kunskaper inom vald svetsmetod.

Centralt innehall
Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

® Svetsning med vald svetsmetod av hérn och stumfogar i olika relevanta svetsligen till gingse
acceptanskrav.

® Tillverkningsunderlag.

® TFunktion hos utrustning och kringutrustning for vald svetsmetod.
Systematiskt underhall och service samt fels6kning pa utrustningen. Organisation av
arbetsplatsen.

® Lagar och andra bestimmelser om arbetsmilj6, systematiskt arbetsmiljéarbete samt
sikerhetsforeskrifter. Betydelsen av dessa for organisation och genomforande av det egna
arbetet.

® Metoder for reparation av enklare fel som uppstar under svetsningen samt for att I6sa enklare
produktionstekniska problem.
Standarder for kvalitetsbedomning av den utférda sammanfogningen.

® Termer och begrepp inom teknikomradet.

Kunskapskrav

Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i horn och
av stumfogar. I planeringen tolkar eleven med viss sékerhet instruktioner och tillverkningsunderlag.
Vidare viljer eleven i samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som
passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i horn
och av stumfogar, i enlighet med sikerhetsféreskrifter samt givna instruktioner och
kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ir tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet
anvinder eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material,
utrustning och verktyg med visst handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar
ergonomiskt och pa ett sétt som ir sikert bade for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljon.
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Under arbetet uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och
atgirdar dem i samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften dr utford gor eleven en enkel
dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor 6versiktligt fo6r material, teknik, metoder och verktyg som anvénts for arbetsuppgiften
samt forklarar 6versiktligt hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
oversiktligt f6r eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvirderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omdémen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss sidkerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget D
Betyget D innebir att kunskapskraven for E och till 6vervigande del for C ar uppfyllda.
Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i hérn
och av stumfogar. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg,
utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i
horn och av stumfogar, i enlighet med sikerhetsféreskrifter samt givna instruktioner och
kravspecifikationer. Resultatet av arbetet dr tillfredsstéllande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet
anvinder eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material,
utrustning och verktyg med gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar
ergonomiskt och pa ett séitt som &r sidkert bade for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljon.
Under arbetet upptécker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och
atgirdar dem efter samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften ir utford gor eleven en noggrann
dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften
samt forklarar utforligt hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor utforligt
for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar
eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sdkerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss sidkerhet den egna formagan
och situationens krav.
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Betyget B
Betyget B innebir att kunskapskraven f6r C och till 6verviigande del f6r A ar uppfyllda.
Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i horn
och av stumfogar. I planeringen tolkar eleven med sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag.
Eleven forutser ocksa svarigheter som kan uppsta och anpassar planering och organisation efter det.
Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i
horn och av stumfogar, i enlighet med sikerhetsféreskrifter samt givna instruktioner och
kravspecifikationer. Resultatet av arbetet &dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anviinder eleven
med sidkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning och
verktyg med mycket gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar
ergonomiskt och pa ett séitt som ér sikert bade for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljon.
Under arbetet uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och
atgirdar dem efter samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften dr utford gor eleven en noggrann
och utférlig dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat fér material, teknik, metoder och verktyg som anvints for
arbetsuppgiften samt forklarar utférligt och nyanserat hur dessa faktorer paverkat kvalitet och
slutresultat. Eleven redogor utférligt och nyanserat f6r eventuella avvikelser fran specifikationen
samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade
omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan forbéttras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med sikerhet den egna formagan och
situationens krav.

Stumsvets 2, 100 poang

Kurskod: SAASTU02S

Kursen stumsvets 2 omfattar punkterna 1-8 under rubriken Amnets syfte. I kursen behandlas
fordjupade kunskaper inom vald svetsmetod.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:
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® Svetsning med vald svetsmetod av stumfogar i olika relevanta svetslédgen till gingse
acceptanskrav.
Avancerade tillverkningsunderlag.
Funktion hos utrustning och kringutrustning for vald svetsmetod.
Systematiskt underhall och service samt felsokning pa utrustningen. Organisation av
arbetsplatsen.

® Lagar och andra bestimmelser om arbetsmilj6, systematiskt arbetsmiljéarbete samt
siikerhetsforeskrifter. Betydelsen av dessa for organisation och genomférande av det egna
arbetet.

® Metoder for reparation av fel som uppstar under svetsningen samt for att 16sa enklare
produktionstekniska problem.
Standarder for kvalitetsbedomning av den utforda sammanfogningen.
Termer och begrepp inom teknikomradet.

Kunskapskrav

Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod av
stumfogar. I planeringen tolkar eleven med viss sidkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag.
Vidare viljer eleven i samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som
passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod av
stumfogar, i enlighet med sidkerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet &r tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anviinder eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning och
verktyg med visst handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och
pa ett sitt som ir sikert bade for eleven sjédlv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och atgiardar dem i
samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften ir utférd gor eleven en enkel dokumentation av
arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor 6versiktligt fo6r material, teknik, metoder och verktyg som anvénts for arbetsuppgiften
samt forklarar oversiktligt hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
oversiktligt f6r eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvirderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omdémen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sékerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget D
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Betyget D innebir att kunskapskraven for E och till 6vervigande del fo6r C dr uppfyllda.
Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod av
stumfogar. I planeringen tolkar eleven med viss sdkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag.
Vidare viljer eleven efter samrdd med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod av
stumfogar, i enlighet med sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet ir tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning och
verktyg med gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa
ett sitt som &r sikert bade for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och atgéirdar dem
efter samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften dr utford gor eleven en noggrann dokumentation
av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften
samt forklarar utforligt hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor utforligt
for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar
eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sikerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget B
Betyget B innebdr att kunskapskraven for C och till 6vervigande del for A dr uppfyllda.
Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod av
stumfogar. I planeringen tolkar eleven med sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven
forutser ocksa svarigheter som kan uppsta och anpassar planering och organisation efter det. Vidare
véljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som
passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod av

stumfogar, i enlighet med séikerhetsféreskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anviinder eleven med sékerhet
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instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning och verktyg med
mycket gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett
sitt som &r sikert bade for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och atgirdar dem
efter samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften ér utférd gor eleven en noggrann och utforlig
dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat fér material, teknik, metoder och verktyg som anvénts for
arbetsuppgiften samt forklarar utforligt och nyanserat hur dessa faktorer paverkat kvalitet och
slutresultat. Eleven redogor utforligt och nyanserat f6r eventuella avvikelser fran specifikationen
samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade
omd6men samt ger férslag pa hur arbetet kan forbéttras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med sidkerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med sikerhet den egna férmagan och
situationens krav.

Rorsvets 1, 100 poang

Kurskod: SAARORO1S

Kursen rorsvets 1 omfattar punkterna 1-8 under rubriken Amnets syfte. I kursen behandlas
fordjupade kunskaper inom vald svetsmetod.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

® Svetsning med vald svetsmetod av stumfogar i ror i olika relevanta svetslédgen till giingse
acceptanskrav.

® Avancerade tillverkningsunderlag.

® Funktion hos utrustning och kringutrustning fér vald svetsmetod.
Systematiskt underhall och service samt fels6kning pa utrustningen. Organisation av
arbetsplatsen.

® Lagar och andra bestimmelser om arbetsmilj6, systematiskt arbetsmiljéarbete samt
sikerhetsforeskrifter. Betydelsen av dessa for organisation och genomférande av det egna
arbetet.

® Metoder for reparation av fel som uppstar under svetsningen samt for att 16sa enklare
produktionstekniska problem.
Standarder for kvalitetsbedomning av den utférda sammanfogningen.

® Termer och begrepp inom teknikomradet.
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Kunskapskrav

Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i stumfogar
i ror. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare
véljer eleven i samrdd med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar
for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i
stumfogar i ror, i enlighet med sékerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet ir tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning och
verktyg med visst handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och
pa ett sitt som ir sikert bade for eleven sjédlv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och atgirdar dem i
samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften ir utférd gor eleven en enkel dokumentation av
arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor 6versiktligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvénts for arbetsuppgiften
samt forklarar 6versiktligt hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
oversiktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvirderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omdémen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sdkerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss sidkerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget D

Betyget D innebir att kunskapskraven for E och till 6vervigande del for C ar uppfyllda.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i
stumfogar i ror. I planeringen tolkar eleven med viss sidkerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg,
utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i
stumfogar i ror, i enlighet med sékerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet ir tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning och
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verktyg med gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa
ett séitt som &r sidkert bade for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och atgirdar dem
efter samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften dr utférd gor eleven en noggrann dokumentation
av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften
samt forklarar utforligt hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor utforligt
for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar
eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sdkerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss sidkerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget B
Betyget B innebir att kunskapskraven f6r C och till 6verviigande del f6r A ar uppfyllda.
Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i
stumfogar i ror. I planeringen tolkar eleven med sidkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag.
Eleven forutser ocksa svarigheter som kan uppsta och anpassar planering och organisation efter det.
Vidare viljer eleven efter samradd med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i
stumfogar i ror, i enlighet med sidkerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet ir gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anviinder eleven med sikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning och verktyg med
mycket gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett
sitt som &r sikert bade for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och atgirdar dem
efter samrdd med handledare. Nir arbetsuppgiften ir utférd gor eleven en noggrann och utférlig
dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat fér material, teknik, metoder och verktyg som anvints for
arbetsuppgiften samt forklarar utférligt och nyanserat hur dessa faktorer paverkat kvalitet och
slutresultat. Eleven redogér utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen
samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade
omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan forbittras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med sidkerhet korrekt facksprak.
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Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med sikerhet den egna formagan och
situationens krav.

Rorsvets 2, 100 poang

Kurskod: SAAROR02S

Kursen rorsvets 2 omfattar punkterna 1-8 under rubriken Amnets syfte. I kursen behandlas
fordjupade kunskaper inom vald svetsmetod.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

® Svetsning med vald svetsmetod av stumfogar i ror i olika relevanta svetsldgen till géingse
acceptanskrav.

® Avancerade tillverkningsunderlag.
Systematiskt underhall och service samt fels6kning pa utrustningen. Organisation av
arbetsplatsen.

® Lagar och andra bestimmelser om arbetsmilj6, systematiskt arbetsmiljéarbete samt
sikerhetsforeskrifter. Betydelsen av dessa for organisation och genomférande av det egna
arbetet.

® Metoder for reparation av fel som uppstar under svetsning samt for att 16sa
produktionstekniska problem.
Standarder for kvalitetsbedomning av den utférda sammanfogningen.

® Termer och begrepp inom teknikomradet.

Kunskapskrav

Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i stumfogar
i ror. I planeringen tolkar eleven med viss sdkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Vidare
viljer eleven i samradd med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material som passar
for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i
stumfogar i ror, i enlighet med sikerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet ir tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anviinder eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning och
verktyg med visst handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och
pa ett sitt som ir sidkert bade for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljéon. Under arbetet
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uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och atgirdar dem 1
samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften ir utférd gor eleven en enkel dokumentation av
arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor 6versiktligt fo6r material, teknik, metoder och verktyg som anvénts for arbetsuppgiften
samt forklarar 6versiktligt hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor
oversiktligt f6r eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom
utvirderar eleven sitt arbete och resultat med enkla omdémen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss sidkerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget D
Betyget D innebir att kunskapskraven for E och till 6vervigande del for C ar uppfyllda.
Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i
stumfogar i ror. I planeringen tolkar eleven med viss sidkerhet instruktioner och
tillverkningsunderlag. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg,
utrustning och material som passar for uppgiften.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i
stumfogar i ror, i enlighet med sékerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet ir tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med
viss sikerhet instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning och
verktyg med gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa
ett séitt som &r sidkert bade for eleven sjidlv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och atgirdar dem
efter samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften dr utférd gor eleven en noggrann dokumentation
av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt for material, teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften
samt forklarar utforligt hur dessa faktorer paverkat kvalitet och slutresultat. Eleven redogor utforligt
for eventuella avvikelser fran specifikationen samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvérderar
eleven sitt arbete och resultat med nyanserade omdomen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sdkerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss sidkerhet den egna formagan
och situationens krav.
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Betyget B
Betyget B innebir att kunskapskraven f6r C och till 6verviigande del f6r A ar uppfyllda.
Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i
stumfogar i ror. I planeringen tolkar eleven med sidkerhet instruktioner och tillverkningsunderlag.
Eleven forutser ocksa svarigheter som kan uppsta och anpassar planering och organisation efter det.
Vidare viljer eleven efter samrad med handledare arbetsmetoder, verktyg, utrustning och material
som passar for uppgiften.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare svetsning med vald svetsmetod i
stumfogar i ror, i enlighet med sidkerhetsforeskrifter samt givna instruktioner och kravspecifikationer.
Resultatet av arbetet iir gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anviinder eleven med sikerhet
instruktioner och tillverkningsunderlag. Eleven hanterar material, utrustning och verktyg med
mycket gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett
séitt som &r sikert bade for eleven sjilv och andra samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
uppticker eleven eventuella formavvikelser och andra problem som uppkommer och atgéirdar dem
efter samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften dr utférd gor eleven en noggrann och utforlig
dokumentation av arbetsprocessen och resultatet.

Eleven redogor utforligt och nyanserat fér material, teknik, metoder och verktyg som anvints for
arbetsuppgiften samt forklarar utférligt och nyanserat hur dessa faktorer paverkat kvalitet och
slutresultat. Eleven redogor utférligt och nyanserat f6r eventuella avvikelser fran specifikationen
samt den egna arbetsinsatsen. Dessutom utvirderar eleven sitt arbete och resultat med nyanserade
omdomen samt ger forslag pa hur arbetet kan forbéttras.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med sikerhet korrekt facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med sikerhet den egna formagan och
situationens krav.
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