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Industrirérteknik (kommande 2025-07-01, v.1)

Amnet industrirérteknik behandlar uppbyggnad och funktion av processrorsystem. Omradet
industrirérmontage hanterar en bredd av verksamheter med system och anlidggningar dér olika
medier, tryck och material ska hanteras. Korrekt installation av processrorsystem samt deras optimala
funktion ir visentligt for sikerhet, effektiv energihushallning och hallbar utveckling.

Amnets syfte

Undervisningen i &mnet industrirérteknik ska syfta till att eleverna utvecklar kunskaper om
processrorsystem inom industrin samt formaga att installera dessa system i enlighet med faststéllda
krav pa hallfasthet och funktion. Undervisningen ska dven ge eleverna mojlighet att utveckla
kunskaper om installationer med hogt stillda sdkerhetskrav samt kunskaper om olika typer av
material och hur dessa foridndras, till exempel vid virmepaverkan. Genom undervisningen ska
eleverna ges mojlighet att utveckla arbetssétt som framjar hallbar utveckling. Produkt-, teknik- och
processutveckling inom verksamhetsomradena stéller krav pa proaktivitet och férinderliga
arbetssitt. Undervisningen ska dérfor stimulera elevernas nyfikenhet och vilja till fortsatt ldrande i
arbetslivet.

I undervisningen ska eleverna ges mojlighet att utveckla formaga att planera, organisera, genomfora
och utvirdera arbetsuppgifter. Dessutom ska eleverna ges mojlighet att utveckla formaga att anvinda
ritningar med tillh6rande handlingar samt utveckla kunskaper om géllande foreskrifter och
standarder. Undervisningen ska dven leda till att eleverna utvecklar férmaga att vilja och hantera
material, verktyg och maskiner samt arbeta med hénsyn till ergonomi, hélsa och sékerhet. Eleverna
ska ocksa ges mojlighet att utveckla formaga att arbeta i enlighet med lagar och andra bestimmelser
inom yrkesomradet, samt forebygga och hantera risker i den egna arbetsmiljon.

Genom undervisningen ska eleverna ges moéjlighet att utveckla kunskaper om vikten av
ansvarstagande samt formaga att forhalla sig kritiskt granskande till radande attityder och
virderingar pa arbetsplatsen. Eleverna ska ges rikligt med tillfillen att anviinda facksprak for att
utveckla formaga att kommunicera och samverka i yrkessammanhang. Undervisningen ska dven leda
till att eleverna utvecklar formaga att utvirdera, dokumentera och kvalitetssidkra utférda arbeten samt
reflektera 6ver hur arbetsprocessen har paverkat resultatet.

I undervisningen ska teoretiska och praktiska kunskaper vivas samman till en helhet f6r eleverna.
Undervisningen ska bedrivas med metoder och utrustning som ir tidsenliga. Undervisningen ska ge
eleverna mojlighet att utveckla kreativitet, problemldsnings- och initiativf6rmaga samt bedrivas sa att
eleverna far moéjlighet att utféra sina uppgifter bade individuellt och i samarbete med andra.

Undervisningen i dmnet industrirérteknik ska ge eleverna forutséttningar att utveckla féljande:

® Kunskaper om processrorsystems uppbyggnad och funktion samt om lagar och andra
bestimmelser som reglerar verksamhetsomradet.
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® Formaga att utféra industrirérmontage, fran planering till utvirdering och dokumentation, pa
ett siikert och hallbart sitt.

® Formaga att hantera material samt vilja och hantera verktyg, maskiner och annan utrustning.

® Formaga att samverka och kommunicera i olika yrkessammanhang samt anvinda facksprak.

Nivaer i amnet industrirérteknik

® Niva 1,100 poéng.
® Niva 2, 200 poéng, som bygger pa niva 1.

Niva 1, 100 poang
Nivakod: INDS1000X

Centralt innehall

Undervisningen i &mnet industrirérteknik pa niva 1 ska behandla fé6ljande centrala innehall:

® System iindustriréranlidggningar och 6vriga branschspecifika anldggningar for virme- och

tryckbirande utrustning. Systemens uppbyggnad, funktion och miljokrav samt hallfasthet for

savil tryck som temperatur.

Medier i rorsystem och deras paverkan pa konstruktionen.

Materialldra for stal med olika legeringar och tillsatsmaterial for svetsférband.

Metoder for ssmmanfogning enligt standarder och myndighetskrav.

Lagar och andra bestimmelser inom omradet, diribland om arbetsmilj6 och sékerhet.

Tolkning av isometriska ritningar.

Rita och konstruera isometriska ritningar infoér prefabricering.

Planering och organisering av arbetsplatsen och arbetsuppgiften i enlighet med perspektiv pa

ekonomisk och miljomissig hallbarhet.

® Mattsittning och berikning av bygglingder.
Genomforande av rorarbete, diribland tillkapning, skirning, sagning och fogberedning, till
exempel av stutsforband till rér och behallare.

® Tillverkning och montage av konstruktioner fér sekundéirsmide for upphéingningsanordningar
vid rérmontage i apparatutrymmen och rérgator.

® Prefabricering och montering av enklare rorsystem.

® Kontroll och tithetsprovning samt dokumentation av utfort arbete.
Bedomning, utvirdering och dokumentation av utforda atgérder utifran sikerhet, hallfasthet,
faststiillda kvalitetskrav och estetik.

® Ergonomiskt riktiga arbetssitt.

® Arbete i enlighet med foreskrifter for arbetsmiljo, hilsa och sidkerhet. Sdkra arbetssitt i
forhallande till andra méinniskor, till exempel kunder och tredje person.

® Val, anvindning och underhall av verktyg, maskiner och utrustning utifran material och
montagesituation.
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Anvindning av skédrutrustning.

Hantering av komponenter och apparater.

Materialhantering vid leverans och forvaring vid arbetsplatser.

Samverkan och kommunikation med anpassning till mottagare och i olika yrkessammanhang.
Kommunikation med facktermer i relation till arbetsuppgiften.

Situationsanpassat bemo6tande och agerande utifran faktorer som social arbetsmiljo, attityder
och virderingar.

Niva 2, 200 poang

Nivdkod: INDS2000X

Centralt innehall

Undervisningen i &mnet industrirérteknik pa niva 2 ska behandla féljande centrala innehall:

System i industriréranliggningar och 6vriga branschspecifika anldggningar fér virme- och
tryckbirande utrustning. Systemens uppbyggnad, funktion och miljokrav samt hallfasthet for
savil tryck som temperatur.

Materialldra for stal och dess legeringar samt egenskaper for inre och yttre paverkan av
hallfasthet i material for ror, rorstéd och i konstruktioner for upphéngningar.

Sékerhet vid demontering av rorledningar med olika rormedier utifran sikerhetsaspekter, till
exempel explosionsrisk, brandrisk och personsikerhet.

Lagar och andra bestimmelser inom omradet, ddribland om arbetsmiljo och sédkerhet.
Tolkning av plan- och sektionsritningar for rormontage.

Montageplanering i enlighet med montageordning pa ett sikert samt ekonomiskt och
miljomissigt hallbart sétt.

Mattsittning och berdkning av bygglingder samt tillverkning av passbitar och rérférgreningar.
Montering av ventiler, pumpar och 6vriga apparater med forekommande anslutningsdetaljer,
till exempel géngforband, flinsférband och svetsforband.

Montering av rorstyrningar, stodfixeringar och glidstod.

Prefabricering och montering av rorsystem med flénsar, pastick, stutsférband och béjar samt
inpassning till apparater.

Demontering av rorledningar.

Svetsning i svaratkomliga lagen.

Kontroll och téithetsprovning samt dokumentation av utfort arbete.

Reparationer pa system och installationer.

Bedomning av utforandet utifran sékerhet, hallfasthet och estetik.

Utvirdering och dokumentation av utférda atgirder utifran faststillda kvalitetskrav och estetik.
Ergonomiskt riktiga arbetssiitt.

Arbete i enlighet med foreskrifter for arbetsmiljo, hédlsa och siikerhet. Sikra arbetssétt i
forhallande till andra ménniskor, till exempel kunder och tredje person.
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® Val, anvindning och underhall av verktyg, maskiner och utrustning utifran olika material och
montagesituationer.

Hantering av lyftanordningar utifran de krav som stills vid lyft.

Hantering av medier i rorsystem under demontering.

Kvalitetssikring vid hantering av material vid leverans och foérvaring vid arbetsplatser.
Samverkan och kommunikation med anpassning till mottagare och i olika yrkessammanhang.
Kommunikation pa facksprak i relation till arbetet.

Situationsanpassat bemotande av kollegor, bestillare och andra yrkesgrupper.

Agerande utifran faktorer som social arbetsmiljo, attityder och virderingar.

Betygskriterier

Av 15 kap. 24 § andra stycket och 20 kap. 37 § andra stycket skollagen (2010:800) foljer att ldraren vid
betygssittningen i ett imne ska gora en sammantagen bedomning av elevens kunskaper pa den
aktuella nivan i &mnet i férhallande till de betygskriterier som giller for &mnet som helhet och sitta
det betyg som bist motsvarar elevens kunskaper. Samtliga kriterier for betyget E ska dock vara
uppfyllda for att eleven ska kunna fa ett godkint betyg.

Betyget E

Eleven beskriver dversiktligt uppbyggnad och funktion hos olika processrorsystem. Eleven visar
godtagbara kunskaper om lagar och andra bestimmelser inom omradet.

Eleven utfor industrirérmontage med godtagbart resultat. Eleven utvirderar arbetsprocessen och
resultatet samt ger enkla forslag pa hur arbetet kan férbéttras. Eleven arbetar sikert och anvinder

arbetsmetoder som framjar hallbar utveckling.

Eleven hanterar material med viss sdkerhet utifran givna instruktioner. Eleven hanterar med visst
handlag verktyg, maskiner och annan utrustning.

Eleven anvinder facksprak med viss sidkerhet. Eleven samverkar och kommunicerar i olika
yrkessammanhang med viss sikerhet.

Betyget D
Elevens kunskaper bed6ms sammantaget vara mellan C och E.
Betyget C

Eleven beskriver utforligt uppbyggnad och funktion hos olika processrorsystem. Eleven visar goda
kunskaper om lagar och andra bestimmelser inom omradet.
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Eleven utfor industriréormontage med gott resultat. Eleven utvirderar arbetsprocessen och resultatet
samt ger vilgrundade forslag pa hur arbetet kan forbittras. Eleven arbetar sikert och anvinder
arbetsmetoder som frimjar hallbar utveckling.

Eleven hanterar material med sidkerhet utifran givna instruktioner. Eleven hanterar med gott handlag
verktyg, maskiner och annan utrustning.

Eleven anvinder facksprak med sikerhet. Eleven samverkar och kommunicerar i olika
yrkessammanhang med sidkerhet.

Betyget B
Elevens kunskaper bed6ms sammantaget vara mellan A och C.
Betyget A

Eleven beskriver utforligt och nyanserat uppbyggnad och funktion hos olika processrorsystem.
Eleven visar mycket goda kunskaper om lagar och andra bestimmelser inom omradet.

Eleven utfor industrirérmontage med mycket gott resultat. Eleven utvirderar arbetsprocessen och
resultatet samt ger védlgrundade och nyanserade forslag pa hur arbetet kan férbéttras. Eleven arbetar

sidkert och anvinder arbetsmetoder som friamjar hallbar utveckling.

Eleven hanterar material med god sidkerhet utifran givna instruktioner. Eleven hanterar med mycket
gott handlag verktyg, maskiner och annan utrustning.

Eleven anvinder facksprak med god sikerhet. Eleven samverkar och kommunicerar i olika
yrkessammanhang med god sikerhet.
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