Skotverket

Industritekniska processer - INU - Gymnasieskola, Kommunal
vuxenutbildning pa gymnasial niva

Industritekniska processer

Amnet industritekniska processer behandlar arbete i produktionsprocesser och hur
produktionsutrustning kopplas samman till produktionslinjer. Det behandlar &ven hur ravaror
bearbetas i arbetsprocessen. Dessutom behandlas fragor om arbetsmilj6, kommunikation och
samarbete samt miljoregleringens paverkan pa produktionen.

Amnets syfte

Undervisningen i imnet industritekniska processer ska syfta till att eleverna utvecklar férmaga att
utféra vanliga arbetsuppgifter inom industritekniska processer i enligt med gillande
sikerhetsforeskrifter. Undervisningen ska dven ge eleverna mojlighet att utveckla kunskaper om hur
produktionsutrustning kopplas ihop till produktionslinjer.

Undervisningen ska ge eleverna mojlighet att utveckla ett helhetsperspektiv pa produktionsprocessen
dir kvalitetskontroll, driftsdkerhet, underhall av utrustning och forstaelse av individens ansvar i
arbetssituationen &r viktiga delar. I undervisningen ska eleverna dessutom ges mojlighet att utveckla
kunskaper for att 16sa problem i den industritekniska processen. Undervisningen ska dédrigenom bidra
till att eleverna utvecklar forstaelse av individens betydelse for slutresultatet. Den ska ocksa ge
eleverna mojlighet att utveckla kunskaper om hur en idé foridlas till fardig produkt i
produktionslinjerna.

Undervisningen ska ge eleverna mojlighet att utveckla formaga att ta stillning i fragor om hallbar
utveckling kopplat till industritekniska processer. I undervisningen ska eleverna ocksa ges mojlighet
att utveckla kunskaper om termer och begrepp som anvinds inom dmnesomradet samt formaga att
kommunicera och samarbeta med ménniskor i alla led i den industritekniska processen.

Undervisningen ska ge eleverna mojlighet att utveckla fardigheter i att hantera produktionsutrustning
i produktionslinjerna, och dirfor ska praktiska 6vningar inga i undervisningen.

Undervisningen i amnet industritekniska processer ska ge eleverna forutsattningar att utveckla foljande:

1. Formaga att planera arbetsuppgifter samt att 6vervaka, styra och reglera utrustning och utféra
andra vanliga arbetsuppgifter inom industritekniska processer.

Formaga att genomfora enklare underhall pa industriteknisk processutrustning.

Formaga att arbeta enligt sdkerhetsforeskrifter.

Forstaelse av kvalitet i produktionsprocesser samt kunskaper om provtagningar.

Kunskaper om ravaror eller material samt hur de foridlas till firdiga produkter i den
industritekniska processen.

Kunskaper om hur och varfoér produktionsutrustning kopplas samman till produktionslinjer.
Forstaelse av hur produktionen paverkar miljon och hur miljéregleringen paverkar
produktionen.
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8. Formaga att kommunicera med olika malgrupper, samarbeta med andra och virdera sitt eget

arbete.

Kurser i amnet

Industritekniska processer 1, 100 poing, som bygger pa kursen produktionsutrustning 1.
Industritekniska processer 2,100 poing, som bygger pa kursen industritekniska processer 1.
Industritekniska processer 3, 100 poéing, som bygger pa kursen industritekniska processer 2.
Industritekniska processer 4, 100 poéing, som bygger pa kursen industritekniska processer 3.
Laboratorieteknik, 200 poéng, som bygger pa kursen industritekniska processer 2.

Industritekniska processer 1, 100 poang

Kurskod: INUINUO1

Kursen industritekniska processer 1 omfattar punkterna 1-8 under rubriken Amnets syfte. I kursen
behandlas grundliggande kunskaper i dmnet.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

Grundliggande 6vervakning, styrning och reglering av industritekniska processer samt tolkning
av processcheman.

Driftsikerhet samt hur det enklare avhjidlpande underhallet inverkar pa industritekniska
processer.

® Arbetsmiljofragor och sidkerhetsforeskrifter.
® Definition av kvalitet och dess inneboérd for industritekniska processer och produktionsresultat.
® Variindustritekniska processer som provtagningar gors samt tillvigagangssitt vid

provtagningar.

® Ravaror eller materials forddling till firdiga produkter i den industritekniska processen.
® Uppbyggnad av, egenskaper hos, hantering av och hilsorisker med ravaror och firdiga

produkter.
Sammankoppling av produktionsutrustning till produktionslinjer, vilka de olika enheterna ir
och vad som hénder i dem.

® Industritekniska processers paverkan pa miljon. Atgirder for att minimera miljopaverkan.
® Kommunikation och samarbete mellan olika roller och funktioner inom den industritekniska

processen, till exempel personalgrupper, leverantorer och kunder.
Enklare begrepp inom dmnesomradet.

Betygskriterier

Betyget E
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Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering av
industritekniska processer. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet processcheman,
kravspecifikationer, instruktioner och sikerhetsforeskrifter. Vidare viljer eleven i samrad med
handledare metoder, verktyg, utrustningar och material med hénsyn till 6nskat resultat,
hilsoaspekter, miljohidnsyn och sikerhet.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering av
industritekniska processer i enlighet med processcheman, sdkerhetsforeskrifter, givna instruktioner
och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven, vid behov, i samrad med handledare avhjilpande
underhall. Resultatet av arbetet ir tillfredsstéllande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder
eleven med viss sdkerhet instruktioner, processcheman och kravspecifikationer. Dessutom genomfér
eleven med viss sikerhet provtagningar samt tolkar med viss sikerhet resultatet. Eleven hanterar
material, utrustning, verktyg och maskiner med visst handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen.
Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som &r sékert for eleven sjilv och andra, samt med hénsyn
till miljon. Under arbetet uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och atgéirdar demi
samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften ir utférd dokumenterar eleven med viss sikerhet
arbetsprocessen och resultatet enligt givna instruktioner.

Eleven redogor 6versiktligt for hur ravaror eller material foréddlas i den industritekniska processen
och for teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften samt for enkla samband mellan
produktionsutrustning och produktionslinjer. Dessutom redogor eleven dversiktligt, utifran exempel,
for underhallets betydelse for driftsikerheten. Eleven redogor dven dversiktligt for hur material,
teknik, metoder och produktionsutrustning paverkar arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och miljo.
Eleven redogor dversiktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogor 6versiktligt for betydelsen av samarbete.
Dessutom anvinder eleven med viss sikerhet enklare terminologi och facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sékerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget D
Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare dvervakning, styrning och reglering av
industritekniska processer. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet processcheman,
kravspecifikationer, instruktioner och sikerhetsforeskrifter. Vidare viljer eleven efter samrad med
handledare metoder, verktyg, utrustningar och material med hénsyn till 6nskat resultat,
hilsoaspekter, miljohinsyn och sikerhet. Dessutom motiverar eleven utforligt sina val.
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Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering
av industritekniska processer i enlighet med processcheman, sikerhetsforeskrifter, givna
instruktioner och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven, vid behov, efter samrad med
handledare avhjilpande underhall. Resultatet av arbetet ir tillfredsstéllande utifran givna
kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med viss sikerhet instruktioner, processcheman och
kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven med viss sikerhet provtagningar samt tolkar med viss
sikerhet resultatet. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med gott handlag och
haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ér séikert for
eleven sjilv och andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upptécker eleven eventuella
problem som uppkommer och atgirdar dem efter samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften ér
utférd dokumenterar eleven med viss sikerhet arbetsprocessen och resultatet enligt givna
instruktioner.

Eleven redogor utforligt f6r hur ravaror eller material foriddlas i den industritekniska processen och
for teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften samt for samband mellan
produktionsutrustning och produktionslinjer. Dessutom redogor eleven utforligt, utifran exempel, for
underhallets betydelse for driftsikerheten. Eleven redogor dven utforligt for hur material, teknik,
metoder och produktionsutrustning paverkar effektiviteten i arbetet, arbetsprocess, kvalitet,
slutresultat och miljo. Eleven redogor utférligt for eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogor utforligt for betydelsen av samarbete.
Dessutom anvinder eleven med viss sikerhet enklare terminologi och facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sikerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget B
Elevens kunskaper bed6ms sammantaget vara mellan A och C.
Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering av
industritekniska processer. I planeringen tolkar eleven med sékerhet processcheman,
kravspecifikationer, instruktioner och sikerhetsforeskrifter. Eleven férutser ocksa svarigheter som
kan uppsta och anpassar planering och organisation efter det. Vidare viljer eleven efter samrad med
handledare metoder, verktyg, utrustningar och material med hénsyn till 6nskat resultat,
hilsoaspekter, miljohénsyn och sékerhet. Dessutom motiverar eleven utforligt och nyanserat sina val.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering
av industritekniska processer i enlighet med processcheman, sikerhetsféreskrifter, givna
instruktioner och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven, vid behov, efter samrad med
handledare avhjilpande underhall. Resultatet av arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. T arbetet
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anvinder eleven med sidkerhet instruktioner, processcheman och kravspecifikationer. Dessutom
genomfor eleven med sikerhet provtagningar samt tolkar med sikerhet resultatet. Eleven hanterar
material, utrustning, verktyg och maskiner med mycket gott handlag och haller god ordning pa
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ir siikert for eleven sjilv och andra,
samt med hénsyn till miljon. Under arbetet upptiicker eleven eventuella problem som uppkommer
och atgirdar dem efter samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften ir utférd dokumenterar eleven
med sdkerhet arbetsprocessen och resultatet enligt givna instruktioner.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for hur ravaror eller material fériddlas i den industritekniska
processen och for teknik, metoder och verktyg som anvints fér arbetsuppgiften samt fé6r komplexa
samband mellan produktionsutrustning och produktionslinjer. Dessutom redogor eleven utforligt och
nyanserat, utifran exempel, for underhallets betydelse for driftsikerheten. Eleven redogor dven
utforligt och nyanserat for hur material, teknik, metoder och produktionsutrustning paverkar
effektiviteten i arbetet, arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och miljo samt ger forslag pa hur arbetet
kan foérbittras. Eleven redogor utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogor utférligt och nyanserat fér betydelsen av
samarbete. Dessutom anvénder eleven med sékerhet enklare terminologi och facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med sékerhet den egna formagan och
situationens krav.

Industritekniska processer 2, 100 poang

Kurskod: INUINUO2

Kursen industritekniska processer 2 omfattar punkterna 1-8 under rubriken Amnets syfte.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

® QOvervakning, styrning och reglering av industritekniska processer samt tolkning av
processcheman.

® Driftsikerhet samt enklare forebyggande och avhjidlpande underhall av industritekniska
processer.

® Arbetsmiljofragor och sikerhetsforeskrifter.

® Definition av kvalitet och dess innebord for industritekniska processer och produktionsresultat.

® Variden industritekniska processen som provtagningar gors samt tillvigagangssitt vid
provtagningar. Faktorer som paverkar val och anvindning av limpliga mitmetoder. Olika
analysmetoder.

® Metoder for korrigering vid eventuella fel i produktionen.
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® Ravarors eller materialets vig till firdig produkt genom olika foradlingssteg i den
industritekniska processen.

® Uppbyggnad av, egenskaper hos, hantering av och hilsorisker med ravaror, firdiga produkter
och restprodukter.

¢ Sammankoppling av produktionsutrustning till produktionslinjer, vilka de olika enheterna ir,
vad som hinder i dem, varfor de olika enheterna behovs och varfor de kommer i en viss ordning.
Industritekniska processers paverkan pa miljon. Atgirder for att minimera miljopaverkan.
Kommunikation och samarbete mellan olika malgrupper inom den industritekniska processen,
till exempel personalgrupper, leverantorer och kunder.

® Begrepp inom dmnesomradet.

Betygskriterier

Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering av
industritekniska processer. Dessutom planerar och organiserar eleven i samrad med handledare
forebyggande och avhjilpande underhall. I planeringen tolkar eleven med viss sidkerhet
processcheman, kravspecifikationer, instruktioner och sikerhetsforeskrifter. Vidare viljer eleven i
samrad med handledare metoder, verktyg, utrustningar och material med hénsyn till 6nskat resultat,
hilsoaspekter, miljohénsyn och sikerhet.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering av
industritekniska processer i enlighet med processcheman, sdkerhetsforeskrifter, givna instruktioner
och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven i samrad med handledare férebyggande och
avhjilpande underhall. Resultatet av arbetet ir tillfredsstéllande utifran givna kvalitetskrav. T arbetet
anvinder eleven med viss sikerhet instruktioner, processcheman och kravspecifikationer. Dessutom
genomfor eleven med viss sikerhet provtagningar samt tolkar med viss sikerhet resultatet. Eleven
hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med visst handlag och haller god ordning pa
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ir siikert for eleven sjilv och andra,
samt med hénsyn till miljon. Under arbetet genomfoér eleven vid behov korrigeringar i produktionen
utifran processcheman och kravspecifikationer. Dessutom uppticker eleven eventuella problem som
uppkommer och atgirdar dem i samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften ir utford dokumenterar
eleven med viss sikerhet arbetsprocessen och resultatet enligt givna instruktioner.

Eleven redogor dversiktligt for hur ravaror eller material foridlas i den industritekniska processen
och for teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften samt for enkla samband mellan
produktionsutrustning och produktionslinjer. Dessutom redogor eleven éversiktligt, utifran exempel,
for underhallets betydelse for driftsikerheten. Eleven redogor dven dversiktligt for hur material,
teknik, metoder och produktionsutrustning paverkar arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och miljo.
Eleven redogor 6versiktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogor 6versiktligt for betydelsen av samarbete.
Dessutom anvinder eleven med viss sikerhet terminologi och facksprak.
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Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sikerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget D
Elevens kunskaper bed6ms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering av
industritekniska processer. Dessutom planerar och organiserar eleven efter samrad med handledare
forebyggande och avhjilpande underhall. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet
processcheman, kravspecifikationer, instruktioner och sikerhetsforeskrifter. Vidare viljer eleven
efter samrad med handledare metoder, verktyg, utrustningar och material med hénsyn till 6nskat
resultat, hiilsoaspekter, miljohénsyn och sikerhet. Dessutom motiverar eleven utforligt sina val.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering
av industritekniska processer i enlighet med processcheman, sikerhetsforeskrifter, givna
instruktioner och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven efter samrad med handledare
forebyggande och avhjilpande underhall. Resultatet av arbetet ir tillfredsstillande utifran givna
kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med viss sikerhet instruktioner, processcheman och
kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven med viss sikerhet provtagningar samt tolkar med viss
sikerhet resultatet. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med gott handlag och
haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ér sikert for
eleven sjdlv och andra, samt med hénsyn till miljén. Under arbetet genomfér eleven vid behov
korrigeringar i produktionen utifran processcheman och kravspecifikationer. Dessutom uppticker
eleven eventuella problem som uppkommer och atgirdar dem efter samrad med handledare. Nir
arbetsuppgiften ér utford dokumenterar eleven med viss sédkerhet arbetsprocessen och resultatet
enligt givna instruktioner.

Eleven redogor utforligt for hur ravaror eller material forddlas i den industritekniska processen och
for teknik, metoder och verktyg som anvénts for arbetsuppgiften samt for samband mellan
produktionsutrustning och produktionslinjer. Dessutom redogor eleven utforligt, utifran exempel, fér
underhallets betydelse f6r driftsikerheten. Eleven redogor dven utférligt for hur material, teknik,
metoder och produktionsutrustning paverkar effektiviteten i arbetet, arbetsprocess, kvalitet
slutresultat och milj6. Eleven redogor utforligt for eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogor utforligt for betydelsen av samarbete.
Dessutom anvinder eleven med viss sikerhet terminologi och facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss siikerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget B
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Elevens kunskaper bed6ms sammantaget vara mellan A och C.
Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering av
industritekniska processer. Dessutom planerar och organiserar eleven efter samrdd med handledare
féorebyggande och avhjilpande underhall. I planeringen tolkar eleven med sidkerhet processcheman,
kravspecifikationer, instruktioner och sikerhetsforeskrifter. Eleven férutser ocksa svarigheter som
kan uppsté och anpassar planering och organisation efter det. Vidare viljer eleven efter samrad med
handledare metoder, verktyg, utrustningar och material med hénsyn till 6nskat resultat,
hilsoaspekter, miljohinsyn och sikerhet. Dessutom motiverar eleven utforligt och nyanserat sina val.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering
av industritekniska processer i enlighet med processcheman, sikerhetsféreskrifter, givna
instruktioner och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven efter samrad med handledare
forebyggande och avhjidlpande underhall. Resultatet av arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I
arbetet anvinder eleven med sidkerhet instruktioner, processcheman och kravspecifikationer.
Dessutom genomfor eleven med sdkerhet provtagningar samt tolkar med sikerhet resultatet. Eleven
hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med mycket gott handlag och haller god ordning
pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som &r sikert for eleven sjilv och andra,
samt med hénsyn till miljon. Under arbetet genomfér eleven vid behov korrigeringar i produktionen
utifran processcheman och kravspecifikationer. Dessutom uppticker eleven eventuella problem som
uppkommer och atgirdar dem efter samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften dr utférd
dokumenterar eleven med sékerhet arbetsprocessen och resultatet enligt givna instruktioner.

Eleven redogér utforligt och nyanserat for hur ravaror eller material foridlas i den industritekniska
processen och for teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften samt for komplexa
samband mellan produktionsutrustning och produktionslinjer. Dessutom redogor eleven utforligt och
nyanserat, utifran exempel, for underhallets betydelse for driftsikerheten. Eleven redogor dven
utforligt och nyanserat for hur material, teknik, metoder och produktionsutrustning paverkar
effektiviteten i arbetet, arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och miljo samt ger forslag pa hur arbetet
kan f6rbittras. Eleven redogor utférligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt redogor utforligt och nyanserat for betydelsen av
samarbete. Dessutom anvinder eleven med sikerhet terminologi och facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med sikerhet den egna formagan och
situationens krav.

Industritekniska processer 3, 100 poang

Kurskod: INUINUO3
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Kursen industritekniska processer 3 omfattar punkterna 1-8 under rubriken Amnets syfte. I kursen
behandlas férdjupade kunskaper i dmnet.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

® (vervakning, styrning och reglering av industritekniska processer samt tolkning av
processcheman.

® Driftsikerhet samt enklare forebyggande, avhjilpande och korrigerande underhall av
industritekniska processer.

® Arbetsmiljofragor och sidkerhetsforeskrifter.

® Kvalitetsarbete och dess inneb6rd for industritekniska processer och produktionsresultat.

® Variindustritekniska processer som provtagningar gors samt tillvigagangssitt vid
provtagningar. Faktorer som paverkar val och anvéindning av midtmetoder. Olika analysmetoder.
Krav pa dokumentation.

® Journalforing, felsokning, redovisning av och korrigering vid eventuella fel i produktionen.

® Ravarors eller materials vig till fardig produkt genom olika foridlingssteg. Provtagning i den
industritekniska processen.

® Uppbyggnad av, egenskaper hos, hantering av och hélsorisker med ravaror, firdiga produkter,
restprodukter och halvfabrikat.

® Sammankoppling av produktionsutrustning till produktionslinjer, vilka de olika enheterna ér,
vad som hinder i dem, varfor de olika enheterna behovs, varfér de kommer i en viss ordning,
hur de dr sammankopplade och hur materialet forflyttas mellan dem.

® Miljobestimmelser och hur en specifik process paverkas av dem.

® Kommunikation och samarbete mellan olika malgrupper inom den industritekniska processen,
till exempel personalgrupper, leverantorer och kunder.

® Begrepp inom dmnesomradet.

Betygskriterier

Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering av
industritekniska processer. Dessutom planerar och organiserar eleven i samrad med handledare
forebyggande, avhjilpande och korrigerande underhall. T planeringen tolkar eleven med viss sikerhet
processcheman, kravspecifikationer, instruktioner och séikerhetsféreskrifter. Vidare viljer eleven i
samrad med handledare metoder, verktyg, utrustningar och material med hinsyn till 6nskat resultat,
hilsoaspekter, miljohédnsyn och sédkerhet.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering av
industritekniska processer i enlighet med processcheman, sdkerhetsforeskrifter, givna instruktioner
och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven i samrad med handledare felsokning samt
forebyggande, avhjilpande och korrigerande underhall. Resultatet av arbetet ir tillfredsstillande
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utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med viss sdkerhet instruktioner, processcheman
och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven med viss sikerhet provtagningar samt tolkar med
viss sikerhet resultatet. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med visst handlag
och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som ér sikert for
eleven sjilv och andra, samt med hénsyn till miljén. Under arbetet genomfér eleven vid behov och i
samrad med handledare korrigeringar i produktionen utifran processcheman, kravspecifikationer och
sikerhetsforeskrifter. Dessutom uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och atgérdar
dem i samrdd med handledare. Under arbetet for eleven med viss sikerhet journal samt redovisar
eventuella fel i produktionen enligt givna instruktioner. Nir arbetsuppgiften &r utférd dokumenterar
eleven med viss sdkerhet arbetsprocessen och resultatet enligt givna instruktioner.

Eleven redogor 6versiktligt for hur ravaror eller material forédlas i den industritekniska processen
och for teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften samt for enkla samband mellan
produktionsutrustning och produktionslinjer. Dessutom redogor eleven éversiktligt, utifran exempel,
for underhallets betydelse for driftsikerheten. Eleven redogor dven oversiktligt for hur
miljolagstiftning paverkar produktionsprocessen samt éversiktligt for hur material, teknik, metoder
och produktionsutrustning paverkar arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och milj6. Eleven redogor
oversiktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sikerhet terminologi och facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sikerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget D
Elevens kunskaper bed6ms sammantaget vara mellan C och E.

Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering av
industritekniska processer. Dessutom planerar och organiserar eleven efter samrad med handledare
forebyggande, avhjilpande och korrigerande underhall. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet
processcheman, kravspecifikationer, instruktioner och sikerhetsforeskrifter. Vidare viljer eleven
efter samrad med handledare metoder, verktyg, utrustningar och material med hénsyn till 6nskat
resultat, hilsoaspekter, miljohéinsyn och siikerhet. Dessutom motiverar eleven utforligt sina val.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering
av industritekniska processer i enlighet med processcheman, sikerhetsféreskrifter, givna
instruktioner och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven efter samrad med handledare
fels6kning samt férebyggande, avhjilpande och korrigerande underhall. Resultatet av arbetet ar
tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med viss sikerhet
instruktioner, processcheman och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven med viss sidkerhet
provtagningar samt tolkar med viss sidkerhet resultatet. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg
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och maskiner med gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt
och pa ett sitt som &r sékert for eleven sjilv och andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet
genomfor eleven vid behov och efter samrad med handledare korrigeringar i produktionen utifran
processcheman, kravspecifikationer och sékerhetsforeskrifter. Dessutom uppticker eleven eventuella
problem som uppkommer och atgirdar dem efter samrad med handledare. Under arbetet for eleven
med viss sdkerhet journal samt redovisar eventuella fel i produktionen enligt givna instruktioner. Nir
arbetsuppgiften dr utford dokumenterar eleven med viss sdkerhet arbetsprocessen och resultatet
enligt givna instruktioner.

Eleven redogor utforligt for hur ravaror eller material forddlas i den industritekniska processen och
for teknik, metoder och verktyg som anvénts for arbetsuppgiften samt for samband mellan
produktionsutrustning och produktionslinjer. Dessutom redogér eleven utférligt, utifran exempel, for
underhallets betydelse for driftséikerheten. Eleven redogor dven utforligt for hur milj6lagstiftning
paverkar produktionsprocessen samt utférligt for hur material, teknik, metoder och
produktionsutrustning paverkar effektiviteten i arbetet, arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och milj6.
Eleven redogor utforligt for eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sikerhet terminologi och facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sikerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget B
Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.
Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering av
industritekniska processer. Dessutom planerar och organiserar eleven efter samrad med handledare
forebyggande, avhjilpande och korrigerande underhall. I planeringen tolkar eleven med sikerhet
processcheman, kravspecifikationer, instruktioner och sikerhetsforeskrifter. Eleven férutser ocksa
svarigheter som kan uppsta och anpassar planering och organisation efter det. Vidare viljer eleven
efter samrad med handledare metoder, verktyg, utrustningar och material med hinsyn till 6nskat
resultat, hilsoaspekter, miljohéinsyn och sikerhet. Dessutom motiverar eleven utforligt och nyanserat
sina val.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering
av industritekniska processer i enlighet med processcheman, sikerhetsféreskrifter, givna
instruktioner och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven efter samrad med handledare
felsokning samt forebyggande, avhjilpande och korrigerande underhall. Resultatet av arbetet &r gott
utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med sikerhet instruktioner, processcheman och
kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven med sidkerhet provtagningar samt tolkar med
sikerhet resultatet. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med mycket gott
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handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som r
siikert for eleven sjilv och andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet genomfo6r eleven vid
behov korrigeringar i produktionen utifran processcheman och kravspecifikationer. Dessutom
uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och atgirdar dem efter samrad med
handledare. Under arbetet for eleven med sidkerhet journal samt redovisar eventuella fel i
produktionen enligt givna instruktioner. Nir arbetsuppgiften dr utférd dokumenterar eleven med
sikerhet arbetsprocessen och resultatet enligt givna instruktioner.

Eleven redogor utforligt och nyanserat for hur ravaror eller material fériddlas i den industritekniska
processen och for teknik, metoder och verktyg som anvints fér arbetsuppgiften samt fé6r komplexa
samband mellan produktionsutrustning och produktionslinjer. Dessutom redogor eleven utforligt och
nyanserat, utifran exempel, for underhallets betydelse for driftsikerheten. Eleven redogor dven
utforligt och nyanserat for hur miljolagstiftning paverkar produktionsprocessen samt utforligt och
nyanserat for hur material, teknik, metoder och produktionsutrustning paverkar effektiviteten i
arbetet, arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och miljo samt ger forslag pa hur arbetet kan forbattras.
Eleven redogor utforligt och nyanserat for eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anviinder med sidkerhet terminologi och facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med sékerhet den egna formagan och
situationens krav.

Industritekniska processer 4, 100 poang

Kurskod: INUINUO4

Kursen industritekniska processer 4 omfattar punkterna 1-8 under rubriken Amnets syfte. I kursen
behandlas fordjupade kunskaper i dmnet.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

® (Overvakning, styrning och reglering av industritekniska processer samt tolkning av
processcheman.

® Driftsikerhet samt enklare forebyggande, avhjilpande och korrigerande underhall av
industritekniska processer. Underhallets betydelse for industritekniska processer.

® Arbetsmiljofragor och sikerhetsforeskrifter.
Systematiskt kvalitetsarbete och dess innebord for industritekniska processer och
produktionsresultat.

® Variden industritekniska processen som provtagningar gors samt tillvigagangssitt vid
provtagningar. Faktorer som paverkar val och anvindning av midtmetoder. Olika analysmetoder.
Krav pa dokumentation.
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® Hantering och bedomning av provresultat enligt bestimmelser for toleransvirden.
Foradlingsvarden.
Journalforing, fels6kning, redovisning av och korrigering vid eventuella fel i produktionen.
Optimering av processen.
Ravarors och materials vig till firdig produkt genom olika férddlingssteg, provtagning och
eventuell omarbetning i den industritekniska processen.

® Uppbyggnad av, egenskaper hos, hantering av och hilsorisker med ravaror, fardiga produkter,
restprodukter och halvfabrikat samt alternativa ravaror.

¢ Sammankoppling av produktionsutrustning till produktionslinjer, vilka de olika enheterna ér,
vad som hinder i dem, varfor de olika enheterna behovs, varfér de kommer i en viss ordning,
hur de d&r sammankopplade, hur materialet forflyttas mellan dem.
Alternativa produktionsmetoder.
Atgirder for att minimera produktionsprocessens paverkan pa miljé.
Kommunikation och samarbete mellan olika malgrupper inom den industritekniska processen,
till exempel personalgrupper, leverantorer och kunder.

® Begrepp inom dmnesomradet.

Betygskriterier

Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering av
industritekniska processer. Dessutom planerar och organiserar eleven i samrad med handledare
optimering av processen samt férebyggande, avhjidlpande och korrigerande underhall. T planeringen
tolkar eleven med viss sikerhet processcheman, kravspecifikationer, instruktioner och
sikerhetsforeskrifter. Vidare viljer eleven i samrad med handledare metoder, verktyg, utrustningar
och material med hinsyn till 6nskat resultat, hdlsoaspekter, miljohéinsyn och sikerhet.

Eleven utfér med noggrannhet och i samrad med handledare évervakning, styrning och reglering av
industritekniska processer i enlighet med processcheman, sikerhetsforeskrifter, givna instruktioner
och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven i samrad med handledare felsokning samt
forebyggande, avhjilpande och korrigerande underhall. Resultatet av arbetet ir tillfredsstillande
utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med viss sikerhet instruktioner, processcheman
och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven med viss sikerhet provtagningar samt tolkar med
viss sikerhet resultatet. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med visst handlag
och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som ir sikert for
eleven sjilv och andra, samt med hénsyn till miljén. Under arbetet genomfér eleven vid behov och i
samrad med handledare optimering av processen samt korrigeringar i produktionen utifran
processcheman, kravspecifikationer och sékerhetsforeskrifter. Dessutom uppticker eleven eventuella
problem som uppkommer och atgiardar dem i samrad med handledare. Under arbetet f6r eleven med
viss sdkerhet journal samt redovisar eventuella fel i produktionen enligt givna instruktioner. Nir
arbetsuppgiften dr utford dokumenterar eleven med viss sidkerhet arbetsprocessen och resultatet
enligt givna instruktioner.
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Eleven redogor 6versiktligt for hur ravaror eller material férddlas i den industritekniska processen
och for teknik, metoder och verktyg som anvints for arbetsuppgiften samt f6r enkla samband mellan
produktionsutrustning och produktionslinjer. Dessutom redogor eleven dversiktligt, utifran exempel,
for underhallets betydelse for driftsikerheten. Eleven redogor dven dversiktligt for hur material,
teknik, metoder och produktionsutrustning paverkar arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och miljo.
Eleven redogor 6versiktligt for eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sikerhet terminologi och facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sikerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget D
Elevens kunskaper bed6ms sammantaget vara mellan C och E.
Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering av
industritekniska processer. Dessutom planerar och organiserar eleven efter samrdd med handledare
optimering av processen samt férebyggande, avhjidlpande och korrigerande underhall. T planeringen
tolkar eleven med viss sikerhet processcheman, kravspecifikationer, instruktioner och
sikerhetsforeskrifter. Vidare viljer eleven efter samrdd med handledare metoder, verktyg,
utrustningar och material med hénsyn till onskat resultat, hilsoaspekter, miljohinsyn och sikerhet.
Dessutom motiverar eleven utforligt sina val.

Eleven utfor med noggrannhet och efter samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering
av industritekniska processer i enlighet med processcheman, sikerhetsféreskrifter, givna
instruktioner och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven efter samrad med handledare
felsokning samt forebyggande, avhjilpande och korrigerande underhall. Resultatet av arbetet ar
tillfredsstillande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med viss sikerhet
instruktioner, processcheman och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven med viss sikerhet
provtagningar samt tolkar med viss sikerhet resultatet. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg
och maskiner med gott handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt
och pa ett sitt som &r séikert for eleven sjilv och andra, samt med hénsyn till miljén. Under arbetet
genomfor eleven vid behov och efter samrad med handledare optimering av processen samt
korrigeringar i produktionen utifran processcheman, kravspecifikationer och sikerhetsforeskrifter.
Dessutom uppticker eleven eventuella problem som uppkommer och atgirdar dem efter samrad med
handledare. Under arbetet for eleven med viss sikerhet journal samt redovisar eventuella fel i
produktionen enligt givna instruktioner. Nir arbetsuppgiften dr utférd dokumenterar eleven med viss
sikerhet arbetsprocessen och resultatet enligt givna instruktioner.

Eleven redogor utforligt for hur ravaror eller material forddlas i den industritekniska processen och
for teknik, metoder och verktyg som anvénts for arbetsuppgiften samt for samband mellan
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produktionsutrustning och produktionslinjer. Dessutom redogor eleven utforligt, utifran exempel, for
underhallets betydelse f6r driftsikerheten. Eleven redogor dven utférligt for hur material, teknik,
metoder och produktionsutrustning paverkar effektiviteten i arbetet, arbetsprocess, kvalitet,
slutresultat och miljo. Eleven redogor utforligt for eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sikerhet terminologi och facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sikerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget B
Elevens kunskaper bed6ms sammantaget vara mellan A och C.
Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering av
industritekniska processer. Dessutom planerar och organiserar eleven efter samrad med handledare
optimering av processen samt férebyggande, avhjidlpande och korrigerande underhall. T planeringen
tolkar eleven med sdkerhet processcheman, kravspecifikationer, instruktioner och
sikerhetsforeskrifter. Eleven férutser ocksa svarigheter som kan uppsta och anpassar planering och
organisation efter det. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare metoder, verktyg,
utrustningar och material med hénsyn till 6nskat resultat, hilsoaspekter, miljohdnsyn och sékerhet.
Dessutom motiverar eleven utférligt och nyanserat sina val.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare 6vervakning, styrning och reglering
av industritekniska processer i enlighet med processcheman, sikerhetsféreskrifter, givna
instruktioner och kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven efter samradd med handledare
felsokning samt forebyggande, avhjilpande och korrigerande underhall. Resultatet av arbetet &r gott
utifran givna kvalitetskrav. I arbetet anviinder eleven med sikerhet instruktioner, processcheman och
kravspecifikationer. Dessutom genomfor eleven med sidkerhet provtagningar samt tolkar med
sikerhet resultatet. Eleven hanterar material, utrustning, verktyg och maskiner med mycket gott
handlag och haller god ordning pa arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som &r
siikert for eleven sjilv och andra, samt med hénsyn till miljon. Under arbetet genomfo6r eleven vid
behov och efter samrdd med handledare optimering av processen samt korrigeringar i produktionen
utifran processcheman, kravspecifikationer och sikerhetsforeskrifter. Dessutom uppticker eleven
eventuella problem som uppkommer och atgirdar dem efter samrad med handledare. Under arbetet
for eleven med sidkerhet journal samt redovisar eventuella fel i produktionen enligt givna
instruktioner. Nir arbetsuppgiften dr utférd dokumenterar eleven med sikerhet arbetsprocessen och
resultatet enligt givna instruktioner.

Eleven redogor utférligt och nyanserat fér hur ravaror eller material forddlas i den industritekniska

processen och for den teknik, de metoder och verktyg som anvénts for arbetsuppgiften samt for
komplexa samband mellan produktionsutrustning och produktionslinjer. Dessutom redogor eleven
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utforligt och nyanserat, utifran exempel, fér underhallets betydelse for driftsikerheten. Eleven
redogor dven utforligt och nyanserat for hur material, teknik, metoder och produktionsutrustning
paverkar effektiviteten i arbetet, arbetsprocess, kvalitet, slutresultat och miljé samt ger férslag pa hur
arbetet kan forbittras. Eleven redogor utforligt och nyanserat f6r eventuella avvikelser fran
specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med sikerhet terminologi och facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med sékerhet den egna férmagan och
situationens krav.

Laboratorieteknik, 200 poang

Kurskod: INULABO

Kursen laboratorieteknik omfattar punkterna 1, 3, 5 och 7-8 under rubriken Amnets syfte.
Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

® Arbetsuppgifter i ett laboratorium inom industritekniska processer, till exempel mottagning av
prover, utférande av analyser, dokumentation och rapportering.

® Tillvigagangssitt vid provtagningar.

® Faktorer som paverkar val av mitmetoder och analysmetoder for kvalitetskontroll och
produktutveckling.

® Bedomning, hantering och dokumentation av provresultat enligt bestimmelser for
toleransvirden.

® Foradlingsvirden.
Systematiskt kvalitetsarbete och dess innebord for industritekniska processer och
produktionsresultat.

® Uppbyggnad av, egenskaper hos, hantering av och hélsorisker med kemikalier och material.

® Arbetsmiljofragor och sidkerhetsforeskrifter.

® Kommunikation och samarbete mellan olika malgrupper inom den industritekniska processen,
till exempel personalgrupper, leverantorer och kunder.

® Kemiska begrepp och formler inom teknikomradet.

Betygskriterier

Betyget E

Eleven planerar och organiserar i samrad med handledare laboratoriearbete relaterat till
industritekniska processer. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet kravspecifikationer,
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instruktioner och sidkerhetsforeskrifter. Vidare viljer eleven i samrdd med handledare metoder,
tekniker, utrustningar, material och kemikalier med hénsyn till 6nskat resultat, hilsoaspekter,
miljohénsyn och sikerhet.

Eleven utfor med noggrannhet och i samrad med handledare laboratoriearbete relaterat till
industritekniska processer i enlighet med sidkerhetsforeskrifter, givna instruktioner och
kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ir tillfredsstéllande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet
tolkar eleven med viss sikerhet instruktioner, provresultat och annan information. Eleven hanterar
material, kemikalier, utrustning och maskiner med visst handlag och haller god ordning pa
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sétt som ir sikert for eleven sjilv och andra,
samt med hinsyn till miljon. Under arbetet upptiicker eleven eventuella problem som uppkommer
och atgirdar dem i samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften dr utférd dokumenterar eleven med
viss sikerhet arbetsprocessen och resultatet enligt givna instruktioner.

Eleven redogor 6versiktligt for uppbyggnad av, egenskaper hos, hantering av och hilsorisker med
kemikalier och material. Dessutom redogor eleven 6versiktligt for arbetsprocessen samt for hur val av
méitmetoder och analysmetoder paverkar resultat och milj6. Eleven redogor dven éversiktligt for
resultatet och eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anviinder med viss sikerhet terminologi och facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sékerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget D
Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan C och E.
Betyget C

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare laboratoriearbete relaterat till
industritekniska processer. I planeringen tolkar eleven med viss sikerhet kravspecifikationer,
instruktioner och sikerhetsforeskrifter. Vidare viljer eleven efter samrad med handledare metoder,
tekniker, utrustningar, material och kemikalier med hénsyn till onskat resultat, hilsoaspekter,
milj6hédnsyn och sikerhet. Dessutom motiverar eleven utforligt sina val.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare laboratoriearbete relaterat till
industritekniska processer i enlighet med sidkerhetsforeskrifter, givna instruktioner och
kravspecifikationer. Resultatet av arbetet ir tillfredsstéllande utifran givna kvalitetskrav. I arbetet
tolkar eleven med viss sékerhet instruktioner, provresultat och annan information. Eleven hanterar
material, kemikalier, utrustning och maskiner med gott handlag och haller god ordning pa
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett séitt som ir siikert for eleven sjilv och andra,
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samt med hinsyn till miljon. Under arbetet upptiicker eleven eventuella problem som uppkommer
och atgiardar dem efter samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften dr utford dokumenterar eleven
med viss sikerhet arbetsprocessen och resultatet enligt givna instruktioner.

Eleven redogor utforligt for uppbyggnad av, egenskaper hos, hantering av och hilsorisker med
kemikalier och material. Dessutom redogor eleven utforligt for arbetsprocessen samt fér hur val av
mitmetoder och analysmetoder paverkar resultat och milj6. Eleven redogor dven utforligt for
resultatet och eventuella avvikelser fran specifikationen.

Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anvinder med viss sikerhet terminologi och facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss sidkerhet den egna formagan
och situationens krav.

Eleven anvinder med viss siikerhet terminologi och facksprak samt samarbetar med andra for att I6sa
arbetsuppgifter. Dessutom redogor eleven utforligt for betydelsen av samarbete.

Betyget B
Elevens kunskaper bedoms sammantaget vara mellan A och C.
Betyget A

Eleven planerar och organiserar efter samrad med handledare laboratoriearbete relaterat till
industritekniska processer. I planeringen tolkar eleven med sidkerhet kravspecifikationer,
instruktioner och siikerhetsforeskrifter. Eleven férutser ocksa svarigheter som kan uppstéa och
anpassar planering och organisation efter det. Vidare viljer eleven efter samradd med handledare
metoder, tekniker, utrustningar, material och kemikalier med héinsyn till 6nskat resultat,
hilsoaspekter, miljohinsyn och sikerhet. Dessutom motiverar eleven utforligt och nyanserat sina val.

Eleven utfér med noggrannhet och efter samrad med handledare laboratoriearbete relaterat till
industritekniska processer i enlighet med siikerhetsféreskrifter, givna instruktioner och
kravspecifikationer. Resultatet av arbetet dr gott utifran givna kvalitetskrav. I arbetet tolkar eleven
med sikerhet instruktioner, provresultat och annan information. Eleven hanterar material,
kemikalier, utrustning och maskiner med mycket gott handlag och haller god ordning pa
arbetsplatsen. Eleven arbetar ergonomiskt och pa ett sitt som ir siikert for eleven sjilv och andra,
samt med hinsyn till miljon. Under arbetet upptiicker eleven eventuella problem som uppkommer
och atgiardar dem efter samrad med handledare. Nir arbetsuppgiften dr utford dokumenterar eleven
med sdkerhet arbetsprocessen och resultatet enligt givna instruktioner.

Eleven redogor utforligt och nyanserat fér uppbyggnad av, egenskaper hos, hantering av och
hilsorisker med kemikalier och material. Dessutom redogor eleven utforligt och nyanserat for
arbetsprocessen samt for hur val av midtmetoder och analysmetoder paverkar resultat och miljo.
Eleven redogor dven utforligt och nyanserat for resultatet och eventuella avvikelser fran
specifikationen samt ger forslag pa hur arbetet kan férbéttras.
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Eleven samarbetar i sitt arbete med andra samt anviinder med sidkerhet terminologi och facksprak.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med sikerhet den egna formagan och
situationens krav.

SKOLFS 2010:207 Sida 19 av 19



	Industritekniska processer
	Ämnets syfte
	Undervisningen i ämnet industritekniska processer ska ge eleverna förutsättningar att utveckla följande:

	Kurser i ämnet
	Industritekniska processer 1, 100 poäng
	Kurskod: INUINU01
	Centralt innehåll
	Undervisningen i kursen ska behandla följande centrala innehåll:

	Betygskriterier
	Betyget E
	Betyget D
	Betyget C
	Betyget B
	Betyget A


	Industritekniska processer 2, 100 poäng
	Kurskod: INUINU02
	Centralt innehåll
	Undervisningen i kursen ska behandla följande centrala innehåll:

	Betygskriterier
	Betyget E
	Betyget D
	Betyget C
	Betyget B
	Betyget A


	Industritekniska processer 3, 100 poäng
	Kurskod: INUINU03
	Centralt innehåll
	Undervisningen i kursen ska behandla följande centrala innehåll:

	Betygskriterier
	Betyget E
	Betyget D
	Betyget C
	Betyget B
	Betyget A


	Industritekniska processer 4, 100 poäng
	Kurskod: INUINU04
	Centralt innehåll
	Undervisningen i kursen ska behandla följande centrala innehåll:

	Betygskriterier
	Betyget E
	Betyget D
	Betyget C
	Betyget B
	Betyget A


	Laboratorieteknik, 200 poäng
	Kurskod: INULAB0
	Centralt innehåll
	Undervisningen i kursen ska behandla följande centrala innehåll:

	Betygskriterier
	Betyget E
	Betyget D
	Betyget C
	Betyget B
	Betyget A




