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Industriror svets VWS

Amnesplanen har flera versioner.

Detta ir en dldre lydelse men kan tillimpas pa utbildning som pabérjats fore 2021-06-30.
Sammantagen bed6mning giller for all betygsittning efter den 1juli 2022.Vid tillimpningen av
dmnesplanen i sin dldre Iydelse ska Runskapskrav’ersittas av Betygskriterier”Vid tillimpning av
dmnesplanen ska betygskriterierna for betyget B innebira att elevens kunskaper sammantaget
bedoms vara mellan A och C och betygskriterierna for betyget B innebira att elevens kunskaper
sammantaget bedoms vara mellan C och E.

Amnet industrirér svets VVS behandlar sammanfogning med olika svetsmetoder och ir till sin
karaktdr bade praktiskt och teoretiskt. I &mnet ldggs grunderna for hantverkskunnande,
yrkesidentitet och yrkesmissighet inom industriror. Omradets tekniska utveckling och betydelsen av
en hallbar utveckling behandlas ocksa.

Amnets syfte

Undervisningen i &mnet industriror svets VVS ska syfta till att eleverna utvecklar férmaga att svetsa
olika material med relevant utrustning anpassad for materialet. Den ska #ven leda till att eleverna
utvecklar kunskaper om och firdigheter i att hantera material och utrustning samt att arbeta i
enlighet med regler for milj6 och siikerhet. Eleverna ska ocksa ges mojlighet att utveckla kunskaper i
att forebygga och hantera brand i den egna arbetsmiljon.

I undervisningen ska eleverna ges mojlighet att utveckla formaga att planera, organisera, genomfora
och utvirdera arbetsuppgifter. Dessutom ska eleverna ges mojlighet att utveckla férmaga att anvinda
ritningar, instruktioner och arbetsbeskrivningar samt utveckla kunskaper om gillande foreskrifter
och standarder.

I undervisningen ska eleverna ges mojlighet att utveckla kunskaper om och fiardigheter i
svetsmetoder och tekniker av forekommande forbandstyper.

I undervisningen ska eleverna ocksa ges mojlighet att utveckla kunskaper om yrkesutévning och
arbetets estetiska utformning.

Genom ett problemlésande arbetssiitt och praktiskt laborativa 6vningar i undervisningen ska eleverna
ges mojlighet att utveckla férmaga att arbeta ansvarsfullt, individuellt och i samarbete med andra.
Undervisningen ska genomforas sa att de praktiska och teoretiska kunskaperna kopplas samman.

Undervisningen i amnet industrirdr svets VVS ska ge eleverna férutsattningar att utveckla féljande:

1. Formaga att planera och utfora svetsarbeten utifran lagar och andra bestimmelser och
faststillda kvalitetskrav.
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5.
6.

Formaga att anvinda ritningar med tillhérande handlingar.

. Kunskaper om komponenter och apparater samt om material och metoder f6r sammanfogning

enligt standarder och myndighetskrav.

Kunskaper om nya och beprévade produkter och material samt formaga att utfora reparationer,
service och underhall pa maskiner och utrustning.

Kunskaper om systematiskt arbetsmiljoarbete.

Formaga att utféra kontroller samt att viirdera och dokumentera sitt arbete.

Kurser i amnet

VVS MMA-svetsning ror, 100 poing.
VVS TIG-svetsning ror, 100 poing.

WS MMA-svetsning rér, 100 poang

Kurskod: INVWS0

Kursen VVS MMA-svetsning ror omfattar punkterna 1- 6 under rubriken Amnets syfte.

Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

Svetsdatablad som behandlar parametrar, till exempel val av svetsstrom for olika
materialtjocklekar och ldgen.

® Elektricitet, l[jusbagen som virmekélla och ljusbagens effekt och bildandet av smiltbadet.

Stromkillans uppbyggnad och funktion samt instéillning och reglering av svetsparametrar.

® Terminologi for svetsar, till exempel svetsstriang, lager, toppsida, rotsida, intrangning och

svetsfel.
Diskontinuiteter och formavvikelser i svetsar och méjliga problem vid bagsvetsning samt
bedémning av kvalitetsnivaer enligt standard.

® Kuvalitetsnivaer och provmetoder av svetsforband samt kompetenskrav vid svetsning.

Sammanfogning av flerlagers enkelsidiga stumsvetsar i vanligt férekommande fogtyper i
olegerat stal med MMA-svetsmetod i forekommande positioner i horisontellt och vertikalt lige.
Verktyg och maskiner f6r fogberedning samt rengoéring av fogar.

Definition och identifiering av hog-, lag- och olegerat stal och férekommande formvaror for hog-
, lag- och olegerat stal.

Materialldra for stal och dess legeringar samt for tillsatsmaterial. Hur egenskaper for inre och
yttre paverkan tillgodoses.

Tillsatsmaterial for svetsmetoderna MMA. Hantering och anvindningsomraden for dessa
tillsatsmaterial.

Svetsutrustningens huvuddelar, till exempel elektrodhallare, aterledare och kablar.

® Hjilpmedel for tindning av ljusbagen.
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® Underhall av utrustning: kablars och kopplingars tillstand, kontaktytors och komponenters
renhet och kontroll av denna.

® Tithetsprovning, kontroller och dokumentation vid svetsarbeten.

® Arbetsmiljo, hélsa och siikerhet vid arbete med bagsvetsning.

® Brandsikerhet for skydd mot brand och brandgasspridning samt lagar och féreskrifter om
brandsikerhet.

Kunskapskrav

Betyget E

Eleven planerar i samrad med handledare sitt arbete utifran ritningar och andra handlingar. I
planeringen viljer eleven med viss sikerhet material och utrustning. Eleven utfér arbetet med visst
handlag och med ett resultat som uppfyller faststillda kvalitetskrav. I arbetet anvinder eleven med
viss sikerhet metoder och tekniker for sammanfogning enligt lagar och andra bestimmelser.
Dessutom anvinder eleven med viss sikerhet verktyg och maskiner samt féljer foreskrifter och
anvisningar for dem.

Eleven ger exempel pa, och redogor 6versiktligt utifran dessa for, nya och beprévade produkter och
material. Eleven utfér i samrdd med handledare reparationer, service och underhall pa maskiner och
utrustning. Under arbetets gang och nir arbetet ir utfort gor eleven i samradd med handledare
kontroller. Eleven virderar ocksa med enkla omdomen om arbetet uppfyller faststillda kvalitetskrav.
Dessutom gor eleven en enkel dokumentation av utférda atgérder.

Eleven anvinder skyddsutrustning, foljer skyddsforeskrifter for sin egen och andras sikerhet samt
arbetar ergonomiskt.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss sdkerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget D

Betyget D innebir att kunskapskraven for E och till 6vervigande del for C dr uppfyllda.

Betyget C

Eleven planerar efter samrad med handledare sitt arbete utifran ritningar och andra handlingar. I
planeringen viljer eleven med viss sdkerhet metoder, material och utrustning. Eleven utfor arbetet
med gott handlag och med ett resultat som uppfyller faststillda kvalitetskrav. I arbetet anvinder
eleven med viss sikerhet metoder och tekniker for sammanfogning enligt lagar och andra
bestimmelser. Dessutom anvinder eleven med viss sikerhet verktyg och maskiner samt foljer
foreskrifter och anvisningar f6r dem.
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Eleven ger exempel pd, och redogor utforligt utifran dessa for, nya och beprovade produkter och
material. Eleven utfor efter samrad med handledare reparationer, service och underhall pa maskiner
och utrustning. Under arbetets gang och nir arbetet dr utfort gor eleven efter samrad med handledare
kontroller. Eleven virderar ocksa med nyanserade omdémen om arbetet uppfyller faststillda
kvalitetskrav. Dessutom gor eleven en noggrann dokumentation av utforda atgirder.

Eleven anvinder skyddsutrustning, f6ljer skyddsforeskrifter f6r sin egen och andras sidkerhet samt
arbetar ergonomiskt.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sikerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget B
Betyget B innebdr att kunskapskraven for C och till 6vervigande del for A dr uppfyllda.
Betyget A

Eleven planerar efter samrad med handledare sitt arbete utifran ritningar och andra handlingar. I
planeringen viljer eleven med sédkerhet metoder, material och utrustning samt motiverar sina val.
Eleven utfor arbetet med mycket gott handlag och med ett resultat som uppfyller faststillda
kvalitetskrav. I arbetet anvénder eleven med sékerhet metoder och tekniker for sammanfogning enligt
lagar och andra bestimmelser. Dessutom anvinder eleven med sikerhet verktyg och maskiner samt
foljer foreskrifter och anvisningar for dem.

Eleven ger exempel pa, och redogor utforligt och nyanserat utifran dessa for, nya och beprévade
produkter och material. Eleven utfor efter samrad med handledare reparationer, service och
underhall pa maskiner och utrustning. Under arbetets gang och nir arbetet dr utfort gor eleven efter
samrad med handledare kontroller. Eleven virderar ocksa med nyanserade omdémen om arbetet
uppfyller faststillda kvalitetskrav samt ger férslag pa hur arbetet kan férbéttras. Dessutom gor eleven
en noggrann och utférlig dokumentation av utforda atgéirder.

Eleven anvinder skyddsutrustning, foljer skyddsforeskrifter f6r sin egen och andras sikerhet samt
arbetar ergonomiskt.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med sikerhet den egna formagan och
situationens krav.

WS TIG-svetsning ror, 100 poang

Kurskod: INVWIO

Kursen VVS TIG-svetsning ror omfattar punkterna 1-6 under rubriken Amnets syfte.
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Centralt innehall

Undervisningen i kursen ska behandla féljande centrala innehall:

Svetsdatablad som behandlar parametrar, till exempel val av svetsstrom och svetshastighet for
olika materialtjocklekar och ldgen.

Reglering av svetsstrom, likstrom och vixelstrom.

Diskontinuiteter och formavvikelser i svetsar och méjliga problem for TIG-svetsning.
Kvalitetsnivaer och provmetoder av svetsférband samt kompetenskrav vid svetsning.
Sammanfogning av enkelsidiga stumsvetsar av plat i olegerat stal med TIG-svetsmetod i
forekommande positioner i horisontellt och vertikalt lige.

Sammanfogning av enkelsidiga stumsvetsar av ror i rostfritt stal med TIG-svetsmetod i
forekommande positioner i horisontellt och vertikalt ldge.

Verktyg och maskiner fér fogberedning samt rengoring av fogar vid svetsning av olegerat och
rostfritt stal.

Definition och identifiering av rostfritt stal och jimforelse mellan rostfritt stal och olegerat stal.
Materialldra for stal och dess legeringar samt for tillsatsmaterial. Hur egenskaper for inre och
yttre paverkan tillgodoses.

Tillsatsmaterial for TIG-svetsning i rostfritt stal och olegerat stal.

TIG-elektroder: indelning, slipning och hantering,.

Skyddsgaser och rotgaser och deras egenskaper och anvindningsomraden.

Utrustning for TIG-svetsning: stromkélla, svetspistol samt anordningar f6r aterledning och
kablar.

Hjilpmedel for tindning av ljusbagen.

Underhall av utrustning: kablars och kopplingars tillstand, kontaktytors och komponenters
renhet samt gastillforsel och kontroll av denna.

Tathetsprovning, kontroller och dokumentation vid svetsarbeten.

Egenskaper och forvaring av behallare for skyddsgaser och rotgaser.

Distribution av skyddsgaser och rotgaser till arbetsplatser.

Arbetsmiljo, hilsa och sékerhet vid arbete med TIG-svetsning. Brandsikerhet f6r skydd mot
brand och brandgasspridning samt lagar och foreskrifter om brandsékerhet.

Kunskapskrav

Betyget E

Eleven planerar i samrad med handledare sitt arbete utifran ritningar och andra handlingar. I
planeringen viljer eleven med viss sdkerhet material och utrustning. Eleven utfor arbetet med visst
handlag och med ett resultat som uppfyller faststillda kvalitetskrav. I arbetet anviinder eleven med
viss sikerhet metoder och tekniker for sammanfogning enligt lagar och andra bestimmelser.
Dessutom anvinder eleven med viss sikerhet verktyg och maskiner samt foljer foreskrifter och
anvisningar for dem.
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Eleven ger exempel pa, och redogor 6versiktligt utifran dessa for, nya och beprévade produkter och
material. Eleven utfér i samrdd med handledare reparationer, service och underhall pa maskiner och
utrustning. Under arbetets gang och nir arbetet 4r utfort gor eleven i samradd med handledare
kontroller. Eleven virderar ocksa med enkla omdomen om arbetet uppfyller faststillda kvalitetskrav.
Dessutom gor eleven en enkel dokumentation av utférda atgérder.

Eleven anvinder skyddsutrustning, f6ljer skyddsforeskrifter for sin egen och andras sikerhet samt
arbetar ergonomiskt.

Nir eleven samrader med handledare bedémer hon eller han med viss sikerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget D
Betyget D innebir att kunskapskraven for E och till 6vervigande del for C dr uppfyllda.
Betyget C

Eleven planerar efter samrad med handledare sitt arbete utifran ritningar och andra handlingar. I
planeringen viljer eleven med viss sdkerhet metoder, material och utrustning. Eleven utfor arbetet
med gott handlag och med ett resultat som uppfyller faststillda kvalitetskrav. I arbetet anvinder
eleven med viss sikerhet metoder och tekniker for sammanfogning enligt lagar och andra
bestimmelser. Dessutom anvinder eleven med viss sikerhet verktyg och maskiner samt foljer
foreskrifter och anvisningar f6r dem.

Eleven ger exempel pa, och redogor utforligt utifran dessa for, nya och beprévade produkter och
material. Eleven utfor efter samradd med handledare reparationer, service och underhall pa maskiner
och utrustning. Under arbetets gang och nir arbetet dr utfoért gor eleven efter samrad med handledare

kontroller. Eleven virderar ocksa med nyanserade omdémen om arbetet uppfyller faststillda
kvalitetskrav. Dessutom gor eleven en noggrann dokumentation av utforda atgirder.

Eleven anvinder skyddsutrustning, foljer skyddsforeskrifter for sin egen och andras sikerhet samt
arbetar ergonomiskt.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med viss sikerhet den egna formagan
och situationens krav.

Betyget B

Betyget B innebir att kunskapskraven for C och till 6vervigande del for A dr uppfyllda.

Betyget A

Eleven planerar efter samrad med handledare sitt arbete utifran ritningar och andra handlingar. I

planeringen viljer eleven med sikerhet metoder, material och utrustning samt motiverar sina val.
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Eleven utfér arbetet med mycket gott handlag och med ett resultat som uppfyller faststillda
kvalitetskrav. I arbetet anvéinder eleven med sikerhet metoder och tekniker f6r sammanfogning enligt
lagar och andra bestimmelser. Dessutom anvinder eleven med sidkerhet verktyg och maskiner samt
foljer foreskrifter och anvisningar for dem.

Eleven ger exempel pa, och redogor utforligt och nyanserat utifran dessa for, nya och beprévade
produkter och material. Eleven utfor efter samrad med handledare reparationer, service och
underhall pa maskiner och utrustning. Under arbetets gang och nir arbetet dr utfort gor eleven efter
samrad med handledare kontroller. Eleven virderar ocksa med nyanserade omdémen om arbetet
uppfyller faststiillda kvalitetskrav samt ger férslag pa hur arbetet kan forbéttras. Dessutom gor eleven
en noggrann och utforlig dokumentation av utforda atgirder.

Eleven anvinder skyddsutrustning, foljer skyddsforeskrifter for sin egen och andras sikerhet samt
arbetar ergonomiskt.

Nir eleven samrader med handledare bedomer hon eller han med sikerhet den egna férmagan och
situationens krav.
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